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STAROSTA RADZIEJOWSKI

0.T.1.6222.1.2014

DECYZJA

Na podstawie art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. ( Dz. U. z 2013 . poz. 1232 z pozn.
zm.), art. 104 1 107 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.
U.z 2013 r. poz. 267 z pézn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku zlozonego przez Proszkownie Mleka w
Piotrkowie Kujawskim Sp. z 0.0. ul. Dworcowa 28, 88-230 Piotrkow Kuj.., wpisana przez Sad
Rejonowy w Toruniu do Krajowego Rejestru Sadowego — Rejestr Przedsigbiorcéw pod nr
0000097773, w sprawie zmiany decyzji z dnia 12.10.2007 znak O.T.I. 7659-1/07 zmienionej
decyzjami z dnia 25 listopada 2010 r., znak: O.T.1.7659-1/07/10, z dnia 27 wrzesnia 2011 r.. znak:
0O.T.1.7659-1/07/10/11, z dnia 7 stycznia 2013 r., znak: O.T.1.7659-1/07/10/11/13, z dnia 31 grudnia
20014r., znak: O.T.1.7659.1.2014, ktéra udzielono dla instalacji IPPC  Proszkowni Mleka w
Piotrkowie Kujawskim, ul. Dworcowa 28, 88-230 Piotrkéw Kujawski — pozwolenie zintegrowane
na eksploatacj¢ instalacji do produkeji mleka w proszku i wyrobéw mleczarskich. o zdolnosci
przetwarzania — obliczonej jako warto$é¢ srednia w stosunku do produkcji rocznej — ponad 200 ton
mleka na dobe, w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

ORZEKAM:

udzieli¢ Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. z o.0. ul. Dworcowa 28, 88-230
Piotrkéw Kuj. pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji do produkcji mleka lub
wyrobéw mleczarskich, o zdolno$ci przetwarzania — obliczonej jako warto§é $rednia w
stosunku do produkeji rocznej — ponad 200 ton mleka na dobe.

1. Rodzaje i parametry instalacji objetych pozwoleniem
I.1. Rodzaje i parametry instalacji wymagajgcych uzyskanie pozwolenia zintegrowanego istotne
punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom (w tym instalacji towarzyszqcych)
Instalacja do produkeji wyrobéw mleczarskich o zdolnosci przetwarzania ponad 200 ton mleka na
dobg (obliczonej jako warto$¢ $rednia w stosunku do produkcji rocznej).
W sklad powyzszej instalacji wchodzg nastepujace dziaty produkeyijne o podanej charakterystyce:
1.1.1. Dziat do produkcji mleka w proszku
Proces technologiczny produkeji mleka w proszku sklada sie z nastepujacych zabiegéw i czynnosci:

- czyszezenia i normalizacji (dotyczy mleka pelnego w proszku)

- pasteryzacji wstepnej i oziebienia

- pasteryzacji wtdrnej 1 zageszczania

- suszenia i wychladzania

- pakowania
Pasteryzacje wstepna wykonuje siec w temperaturze 74 °C + | °C. z przetrzymaniem w tej
temperaturze przez 30 sekund. Po tym zabiegu mleko natychmiast schtadza sie do temperatury nie
wyzszej niz 6 °C i w tych warunkach przechowuje sie w izolowanych tankach do dalszego przerobu.
nie dluzej niz 24 godziny. W produkcji mleka w proszku petnego stosuje sie repasteryzacje 83 — 86
°C. natomiast przy produkcji mleka odtluszezonego w proszku stosuje si¢ repasteryzacje 80 — 83 °C
przez 25 sekund. Repasteryzacje przeprowadza si¢ w pasteryzatorze rurowym zainstalowanym w
urzadzeniu wyparnym, mleko po pasteryzacji kieruje sie bezposrednio do zageszczania.
Aparaty do pasteryzacji sa wyposazone w automatyczna regulacje temperatury ( oraz urzadzenia
zwrotne, np. uklad wirujgco — pasteryzujgcy. pasteryzacja $mietany ), co zapewnia utrzymanie
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stalych, zalozonych parametrow ogrzewania oraz przeprowadzenie ich kontroli ( rejestracja
temperatury — automatyczna ).
Mleko przeznaczone do suszenia zaggszcza Sig do okoto 46 — 48 % suchej masy. Stopien
zageszezenia kontroluje sig w sposob ciagly za pomoca acromelru lub refraktometru. Koncowa faza
zageszczania przebiega w temperaturze 48 — 53 °C. Suszenie mleka przeprowadza si¢ systemem
powietrznym z udzialem urzadzen rozpylajacych.
Podczas tego zabiegu kontroluje sie glownie temperaturg powictrza wlotowego do komory
suszarniczej oraz powietrza wylotowego ( temperatura powietrza wlotowego max. 202 B
wylotowego max. 102 °C ).
Pakowanie mleka w proszku przeprowadza si¢ na linii automatycznej do workéw papierowych
4-warstwowych z wkladka polietylenowa lub do workéw typu big-bag’s. Przed zamknigciem worka
papierowego z proszkiem odprowadzane jest z niego powietrze, wkladka foliowa zostaje zgrzana, a
zamkniecie zostaje zszyle na calej szerokosci worka.
Mleko w proszku przechowuje si¢ w czystym, suchym i przewiewnym pomieszczeniu. Wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie przckracza 75 %, temperatura W pomieszczeniu jest nie wyzsza niz 20 °C.
Na kazdej linii ( pakowanie mleka w proszku w worki i big-bagi ) sa zainstalowane detektory
metali.
1.1.2. Dzial do produkcji masta
Proces technologiczny produkeji masta sklada si¢ z nastepujacych zabiegdw i czynnosei:

- otrzymywanie $mietanki

- pasteryzacja i odgazowanie $mietanki

- chlodzenie $mietanki

- dodatek zakwasu

- dojrzewanie fizyczne i biologiczne Smietany

- zma$lanie $mietany

- formowanie i pakowanie masta
‘ - przechowywanie
Smietanke otrzymuje si¢ w procesie wirowania mleka ze skupu od dostawcow spelniajacych
wymogi. uzyskujac $mietankg 35 — 40 % tluszczu.
Wychlodzona surowa $mietanke, uzyskang z wirowania, poddaje si¢ zabiegom pasteryzacji w temp.
92 — 102 °C w czasie 3 minut. Smietanke poddaje si¢ odgazowaniu w celu usuniecia niepozadanych
zapachéw. Odgazowanic dokonuje sig W odgazowaczu podcisnieniowym przed pasteryzacja.
$mietanke chlodzi si¢ do temperatury 6 — 8 °C i wprowadza do tankoéw fermentacyjnych.
Dojrzewanie fizyczne i biologiczne $mietanki prowadzi sig przy uzyciu elektronicznego urzadzenia
do dojrzewania i proces dojrzewania jest rézny dla danej pory roku ( dojrzewanie ma na celu
uzyskanie prawidtowej jakosci 1 smarownosci masta ). Nastepnie, przez plytowy wymiennik ciepla.
$mictanke podgrzewa si¢ do temp. zmaslania. Mycie instalacji zmaslania i pakowania odbywa si¢ z
automatycznej stacji CIP przeznaczonej tylko dla dzialu mastowni.
Otrzymana w procesie produkeji slodka maslanke, w ilogci okoto 30 000 litrdw co dwa dni. poddaje
sie procesowi zaggszczania i suszenia na linii suszenia mleka. W skali roku powstaje okolo 700 Mg
maslanki.
Przed przystapieniem do zmaslania, urzadzenia zmaslajace i pakujace poddane sa dezynfekeji
zgodnie 7z obowigzujacymi wewnetrznymi  instrukcjami.  Po uruchomieniu 1 uregulowaniu
parametréw ruchowych poszezeglnych elementéw urzadzenia zmaslajace w kolejnosci zgodne] z
instrukcja obstugi urzadzenia, prowadzi sie zmaslanie smietany zgodnie z instrukcjg. Produkowane
maslo. zaleznie od potrzeb. jest formowane w kostki lub pakowane w kartony. Opakowania
bezposrednie kostek masla stanowi pergamin, folia aluminiowa laminowana lub opakowania z
tworzyw sztucznych zgodnie z obowiazujagcymi przepisami prawa.
Opakowanie jest odpowiednio oznakowane zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa.
Zamkniete i oznakowane kartony uklada si¢ partiami na paletach i przetransportowuje do magazynu
chlodniczego. Po zakonczeniu zmaslania tanki. linie nabiatowe i urzadzenia do zmaslania sa myte 1
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dezynfekowane oddziclnym systemem mycia, zgodnie z wewnetrznymi instrukcjami mycia i
dezynfekeji tych urzadzen.
Caly proces otrzymania $mietanki, dojrzewania, produkcji masta, mycia i dezynfekeji linii i
urzadzen oraz magazynowania i dystrybucji masta jest monitorowany i zapisywany.
1.1.3. Dzial do produkcji serowni i proszkowni serwatki
Linia technologiczna ma przerabiaé na sery 600.000 I mleka (o zawartosci biatka 3.8 %) na dobe. W
skali roku przeréb mleka wyniesie okoto 219 000 000 litrtow. Nowa instalacja ma produkowa¢ 70
Mg/dobe seréw dojrzewajacych, czyli 24 000 Mg/rok oraz 43 Mg/dobe serwatki w proszku, co daje
15 700 Mg/rok.
1.1.3.1. Opis proceséw wchodzgeych w sktad linii technologicznej serowarskiej

1. Magazyn mleka surowego
Mleko surowe, schtodzone do 4°C na jednej z trzech linii odbiorczych, kierowane jest poprzez jeden
z dwoch rurociagéw DN80 do magazynu mleka surowego, skladajacego sie z trzech siloséw mleka
surowego o pojemnosci 200.000 1 kazdy. Zgodnie z harmonogramem produkeji mleko z siloséw Jest
podawane na termizator mleka surowego.
Magazyn mleka surowego jest myty ze stacji CIP jednofazowym srodkiem myjacym. Linia
jednofazowego srodka myjacego jest przeznaczona wylgcznie do mycia magazynu mleka surowego.
Rurociggi DN80 myte sg ze stacji CIP, obstugujacej odbieralnie.

2. Termizacja i standaryzacja mleka surowego i pasteryzacja $mietanki
Termizacja mleka surowego odbywa si¢ z wydajnoscig 40.000 1/h. Mleko z siloséw mleka surowego
trafia na termizator, gdzie zostaje podgrzane do temperatury wirowania i standaryzacji ok. 55 °C.
Mieko jest podawane na wirdwke. Nastepuje tu rozdzial na faze lekka — smietanke 40 % i faze
ciezka — mleko chude. Smietanka Jest podawana na pasteryzator $mietanki, a mleko chude do
ukladu standaryzacji. Pasteryzator $mietanki zostal zaprojektowany na maksymalng wydajnos$é¢ do
3000 Vh (w zaleznosei od zawartosei thuszezu w mleku surowym, przerabiana bedzie wynikowa
ilos¢ smietanki 40 %). Smietanka zostaje podgrzana do temperatury odgazowania ok. 85 °C j trafia
do odgazowywacza. Odgazowana $mietanka trafia do sekcji pasteryzacji, gdzie zostaje poddana
obrébee termicznej. Temperatura pasteryzacji Smietanki wynosi 125 °C, czas przetrzymania zalezy
od wielkosci przeptywu $mietanki i przy 5000 I/h wynosi 10 sekund. Spasteryzowana $mietanka
zostaje schlodzona do temperatury standaryzacji ok. 55 °C. Uklad standaryzacji w zaleznos$ci od
przeptywu mleka, zawartosci biatka i zadanej zawartosci thuszezu w mleku standaryzowanym,
dodaje odpowiednia ilo$¢ $émietanki spasteryzowanej do mleka chudego. Smietanka nadmiarowa,
ktora nie zostala dodana do mleka jest kierowana na sekcje chlodzenia pasteryzatora $mietanki.
gdzie zostaje ozigbiona do ok. 6°C, a nastepnie podana do zbiornikdw magazynowych $mietanki
spasteryzowanej. Standaryzowane mleko jest podawane na baktofuge. Baktofugacja umozliwia
redukcje ilosci bakterii przetrwalnikujacych w mleku, poprzez jego odwirowanie i usuniecie z niego
cigzszych przetrwalnikow. w wyniku odstrzatu wirdwki. W rezultacie odstrzalu uzyskiwany jest
baktofugat bedacy koncentratem przetrwalnikéw oraz protein. Baktofugat zostaje podcignieniowo
zassany do sterylizatora baktofugatu. Mleko po baktofugaciji trafia do sekgji termizacji termizatora
mleka, gdzie zostaje obrobione termicznie. Termizacja mleka standaryzowanego nastepuje w
temperaturze 74 °C z czasem przetrzymania 15 sekund. Mileko jest nastepnie schladzane do
temperatury ok. 5 °C i podawane do ukladu standaryzacji biatek. Uklad termizacji i standaryzacji
Jest myty metoda tracona, tj. przy kazdym myciu dozowane sa do ukladu stezone srodki myjace ze
stacji dozowania stezonych $rodkéw myjacych.

3. System zageszczania bialka w mleku Tetra Aleross UF
Modul ultrafiltracji zageszcza zawarto$é bialek w mleku do zadanej wartosci w stosunku do
zawartosci thuszezu. Mleko zostaje podzielone na dwie fazy — faza gesta — retentat z wydajnosciag ok.
32.000 I/h jest podawany do siloséw mleka kotlowego, faza rzadka — permeat z wydajnoscia ok.
10.000 I/h jest podawany jest do zbiornikéw serwatki zaggszezonej. Modul ultrafiltracji jest myty
jednofazowo stezonymi $rodkami myjacymi, dozowanymi ze stacji dozowania stezonych srodkow
myjacych.



4. Magazyn mleka kotlowego
Mileko standaryzowane pod wzgledem sawartodei tluszezu i biatek, jest podawane do magazynu
mleka kotlowego z wydajnoscia uzalezniona od ilodci przesaczu (permeatu) powstalego w wyniku
ultrafiltracji mleka. Magazyn mleka kotlowego sklada sie z pieciu siloséw o pojemnosci 200.000 1
kazdy. Mleko w silosach jest przechowywane ok. 12 godzin przed podaniem go na pasteryzator i
dalej na kotly serowarskie. Magazyn mleka kotlowego jest myty ze stacji mycia CIP.

5. Pasteryzacja mleka kotlowego
Uklad pasteryzacji mleka kotlowego sklada sie z 2 réwnoleglych pasteryzatorow. Produkt z
magazynu mleka kotlowego jest podawane na jeden z pasteryzatorow z wydajnoscia ok. 32.000 Vh.
Po 10 godzinach pracy nalezy umy¢ pasteryzator. Aby utrzyma¢ cigglos¢ procesu, 7 odpowiednim
wyprzedzeniem jest uruchamiany drugi pasteryzator, ktory kontynuuje pracg przez nastepne
10 godzin. W migdzyczasie odbywa sie mycie i sterylizacja pierwszego. Mleko jest pasteryzowane
w temperaturze 74 °C z czasem przetrzymania 15 sekund. Spasteryzowane mleko, w odpowiednie]
temperaturze (~32 °C zaleznie od typu sera), jest podawane na kotly OST. Repasteryzatory sg myte
metoda tracona, tj. przy kazdym myciu dozowane sa do ukladu stezone $rodki myjace ze stacj
dozowania stezonych srodkéw myjacych.

6. Przygotowanie wody technologicznej
Woda technologiczna jest pasteryzowana w temperaturze 95 °C przy czasie przetrzymania
20 sekund. a nastgpnie gromadzona w dwoch sbiornikach. Zbiornik wody goracej ma pojemnosc
8000 1 i gromadzona jest w nim woda o temperaturze ok. 80 °C. Zbiornik wody chlodnej ma
pojemnos¢ 12,000 1 i gromadzona jest w nim woda o temperaturze ok. 20 “C. Temperatura wody na
wyjéciu z pasteryzatora jest ustawiona w zaleznosci od wyboru zbiornika, do ktérego jest tloczona.
Woda technologiczna jest uzywana do:

- przeplukania i pogrzania ziarna w kottach OST.

- przeptukania dozownikow podpuszezki,

- przeptukania zbiornikoéw buforowych skrzepu.

- przeplukania pras wstgpnych CMC.
W zaleznosci od potrzeb procesu temperature wody podawanej do procesu ustawia si¢ przez
mieszanie w odpowiednich proporcjach wody chlodnej i goracej. Ze wzgledu na wymagang duza
doktadnos¢ temperatury i ilosei wody podawane] do kotloéw, zastosowano 2 niezalezne systemy
mieszania wody ze zbiornikow — jeden dedykowany wylacznie dla kotlow, a drugi dla pozostatych
urzadzen.
Uklad przygotowania wody technologiczne; jest myty ze stacji mycia CIP.

7. System regeneracji ciepla
System regeneracji ciepla umozliwia wymiane ciepta pomigdzy dwoma systemami pasteryzacji:
mleka kotlowego i serwatki. Cyrkulujaca w systemie regeneracji woda, odbiera z serwatki cieplo
(schtadzajac ja w ten sposob) i przekazuje je mleku kotlowemu (dzicki czemu sama si¢ ozigbia 1
moze by¢ uzyta ponownie do schlodzenia serwatki). Poniewaz systemy pasteryzacyjne nie zawsze
pracuja roéwnoczesnie (np. na poczatku produkcji nie ma serwatki do przerobu, a na koniec
produkcji jest na odwrét). w sklad systemu wehodzi rowniez zbiornik rekuperacyjny o pojemnosc
200.000 L. ktory stuzy do gromadzenia ciepla Jub chlodu w czasie gdy nie pracuje jeden z systemow
pasteryzacyjnych (mleka kotlowego lub serwatki).
System regeneracji ciepla jest myty ze stacji mycia CIP.

8. Matecznikownia
Matecznikownia stuzy do przygotowania zakwasu dodawanego do kottow OST. Stacja sklada si¢ z
trzech zbiornikéw do przygotowywania zakwasu o pojemnosci 6000 1 kazdy oraz ze zbiornika do
przygotowywania podloza o pojemnosci 7000 1. Podloze (w postaci proszku) jest rozpuszczane w
wodzie o temperaturze 45-50°C. Wymieszany roztwor jest podgrzewany do temperatury ok. 96 - 97
°C i podawany do wybranego sbiornika matecznika. Do zbiornika matecznika wypelnionego
mlekiem podawana jest, przez system glowic myjacych, para kuchenna. ktora ma za zadanie
sterylizacje gérnej dennicy zbiornika. Podloze o temperaturze przynajmniej 95°C przetrzymywane
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jest przez 30 minut. Po tym czasie nastgpuje faza schladzania podloza do temperatury zaszczepiania
I inkubacji. Po jej osiagnigciu dodawana jest szezepionka i rozpoczyna sie inkubacja, ktéra trwa ok,
12 godzin. Od momentu zakoriczenia sterylizacji para gornej dennicy zbiornika do zakoriczenia
procesu inkubacji, w zbiorniku utrzymywane jest lekkie nadciénienie, poprzez podanie powietrza
pozbawionego fagéw. Po inkubacji rozpoczyna sig intensywne schladzanie zakwasu do temperatury
ponizej 10°C. W czasie gdy w jednym mateczniku przygotowywany jest zakwas, z drugiego
prowadzona jest produkcja. a trzeci moze by¢ myty.
Matecznikownia jest myta ze stacji mycia CIP.

9. Kotly OST
Do wytwarzania ziarna serowarskiego stuzy system 5 kottéw OST o pojemnosci 17.500 1 kazdy. Do
kotléw podawane jest mleko kotlowe, zakwas z matecznikowi, podpuszczka oraz inne dodatki
(saletra, barwnik, etc.). W kotle nastepuje koagulacja, po czym uzyskany skrzep jest ciety nozami.
Wydzielajgca sie¢ w wyniki ciecia skrzepu serwatka Jest odsgczana, a tworzace sie ziarno
przemywane woda technologiczna o okreslonej temperaturze. Odciggnigta serwatka jest
pompowana do zbiornikéw buforowych serwatki. Ziarno razem z resztkg serwatki i wody z
ostatniego plukania jest podawane do zbiornikow buforowych skrzepu. Kotly OST sg myte ze stacji
mycia CIP.

10. Bufory skrzepu
Dwa zbiorniki buforowe skrzepu o pojemnosci 14.000 1 kazdy stuza do zbuforowania skrzepu przed
podaniem na kolumny wstepnego prasowania Casomatic MC.
Zbiorniki buforowe skrzepu sa myte ze stacji mycia CIP.

11. System prasowania wstepnego Casomatic MC
System wstepnego prasowania sklada si¢ z trzech kolumn CMC. Ziarno ze zbiornikéw buforowych
jest tloczone przez pompy krzywkowe do kolumn. Przez odpowiednia regulacje naplywy ziarna na
kolumny oraz odprowadzenia serwatki, w kolumnie uzyskuje si¢ dzigki cisnieniu hydrostatycznemu
wstepnie sprasowane bloki sera. Narastajacy blok Jest z odpowiednig czgstotliwoscia odcinany z
dotu kolumny, spada do form, ktére sa dalej transportowane do systemu prasowania kofcowego.
Serwatka odczerpywana z kolumny jest pompowana do zbiornikéw buforowych serwatki.
Kolumny CMC sg myte ze stacji mycia CIP.

12. System prasowania koncowego
Bloki w formach sa transportowane do systemu pras. Bloki sg prasowane z odpowiednim ci¢nieniem
przez okreslony czas. Po prasowaniu, bloki sa wyrzucane z form, wazone i znakowane, a nastepnie
transportowane do basendéw solankowych. Puste formy wraz z pokrywami sa myte i magazynowane
do ponownego uzycia. Serwatka z procesu koficowego prasowania jest podawana bezposrednio do
pasteryzatora serwatki.
Prasy sa myty ze stacji mycia CIP, natomiast pozostale elementy systemu obiegu form myte sa
recznie.

13. Buforowanie serwatki
System buforowania serwatki skiada si¢ z dwoch zbiornikéw o pojemnosci 40.000 1 i tablicy
przylaczeniowej realizujacej nalezyta dystrybucje splywajacej serwatki. Do zbiornikéw buforowych
trafia serwatka z kotlow OST i kolumn CMC. Serwatka wyplywajaca z wybranego zbiornika
buforowego lgczy si¢ z serwatka z pras i jest podawana do pasteryzatora serwatki.
System buforéw serwatki jest myty ze stacji mycia CIP.

14. Magazyn serwatki zageszczonej
Serwatka zageszczona na module odwréconej osmozy jest magazynowana w dwoch zbiornikach o
pojemnosci 150.000 1 kazdy. Zageszezona serwatka jest podawana dalej na wieze wyparne.
Magazyn serwatki zageszczonej jest myty ze stacji mycia CIP.

15. Buforowanie $mietanki serwatkowej
Smietanka serwatkowa powstala przy pasteryzowaniu i wirowaniu serwatki zostaje schiodzona do
ok. 6°C 1 podana do zbiornika buforowego o pojemnosci 8000 1. Smietanka Jest nastepnie



pompowana ze zbiornika buforowego do sterylizatora baktofugatu, przy czym istnieje mozliwosc¢
bezposredniego podania $mietanki, z pominigciem zbiornika buforowego gdy ten jest myty.
System buforowania §mietanki serwatkowej jest myty ze stacji mycia CIP.

16. Solownia
Solownia sklada sie z dwoéch siloséw solanki o pojemnosci 200.000 1 kazdy. zbiornika do
roztwarzania solanki, schtadzacza solanki oraz z systemu basenow solankowych. Solanka krazy w
ukladzie zamknictym, jednak z powodu zastepowania czedei serwatki z sera sola, co jakis czas
nalezy usuwaé nadmiar solanki z systemu. a jednocze$nie na biezaco dodawaé sol, celem
utrzymania whasciwego jej stezenia w solance. S6l jest wsypywana recznie z workow do zbiornika
do roztwarzania. przez ktéry w sposob ciagly przeplywa solankia. Nowa solanka jest dodawana do
obiegu i razem z solanka obiegowa jest tloczona do systemu basenéw solankowych (w tym basenow
urzadzen do zaladunku i rozladunku regaléw). Nadmiar solanki z basenow solankowych jest
pompowany do zbiornikéw solanki. Przy powrocie do obiegu solanka jest chlodzona. Zbiorniki
solanki i rurociagi sa myte ze stacji mycia CIP, natomiast baseny myte sg recznie.

17. Sterylizator baktofugatu
Sterylizator baktofugatu wyposazony jest w podcisnieniowy zbiornik balansowy, ktory umozliwia
zassanic baktofugatu spod cyklonu baktofugi. Poza baktofugatem do zbiornika balansowego
dostarczane jest mleko po baktofugacji oraz émictanka serwatkowa. Uzyskana mieszanina
poddawana jest obrébee termicznej na rurowym wymienniku ciepta. Temperatura sterylizacji
wynosi 121-125 °C. a czas przetrzymania 12 sekund. Wysterylizowany baktofugat jest dodawany z
powrotem do mleka po baktofugacji. Sterylizator baktofugatu umozliwia zawrdcenie do mleka
wysokobialkowej masy zawartej w wysterylizowanym baktofugacie jak rowniez $mietanki
serwatkowe pozbawione]j bakteriofagow.
Sterylizator baktofugatu jest myty metoda tracona. tj. przy kazdym myciu dozowane sg do uktadu
stezone $rodki myjace ze stacji dozowania stezonych $rodkéw myjacych.

18. Magazyn $mietanki
Schiodzona do ok. 6-7 °C, spasteryzowana $mietanka jest magazynowana w dwoch zbiornikach o
pojemnosci 20.000 1 kazdy. Bedzie ona przepompowywana na mastownig.
Zbiorniki magazynu $mietanki i linia ich oprézniania sa myte ze stacji mycia CIP, natomiast
rurociag dostarczajacy $mietanke bgdzie myty razem z pasteryzatorem smietanki.

19. Pasteryzacja i wirowanie serwatki
Pasteryzator serwatki pracuje ze zmienna wydajnoscia (do 36.000 I/h). Serwatka podawana jest z
jednego z dwoéch zbiornikow buforowych serwatki. Ze zbiornika balansowego pasteryzatora
serwatka jest tloczona na klaryfikator serwatki. ktory usuwa pyl serwatkowy. Nastgpnie serwatka
jest podawana na wirdwke. ktéra rozdziela serwatke na faze lekka — $mietanke serwatkowa i faze
ciezka — odtluszezona serwatke. Serwatka trafia na wymiennik ciepla. gdzie zostaje poddana
obrébee termicznej. Temperatura pasteryzacji wynosi 72 °C a czas przetrzymania 15 sekund. Po
pasteryzacji serwatka jest schladzana do temperatury 10 °C i ttoczona do zbiornika buforowego.
Pasteryzator serwatki jest myty metoda tracona. tj. przy kazdym myciu dozowane sa do uktadu
stezone $rodki myjace ze stacji dozowania stezonych srodkow myjacych.

20. System zageszczania serwatki
Serwatka spasteryzowana jest zmagazynowana w zbiorniku buforowym o pojemnosci 100.000 L
7 silosu serwatka jest kierowana do modutu odwréconej osmozy Tetra Alcross RS. w celu
zageszczenia. W wyniku filtracji uzyskiwane sg:

e retentat. ktory jest kierowany do jednego z dwoéch zbiornikéw magazynowych serwatki
zageszezonej (po 150.000 I kazdy).
e permeat kicrowany do zbiornika permeatu o pojemnosci 100.000 1

Wszystkie silosy systemu zageszczania serwatki sa myte ze stacji mycia CIP, natomiast modul
odwroconej osmozy jest myty metoda tracona. tj. przy kazdym myciu dozowane s3 do uktadu
stezone srodki myjace.

21. Stacja mycia CIP



Centralna stacja mycia CIP ( ang Clean in place ) shuzy do mycia poszczegolnych stacji
technologicznych. Sklada sie z czterech zbiornikéw o pojemnoscei 15.000 | kazdy (na roztwdr tugu,
kwasu, wode §wiezg i wode pluczaca) i jednego zbiornika o pojemnosci 8000 1 (na jednofazowy
$rodek myjacy).
Roztwory lugu i kwasu sa utrzymywane w temperaturach wymaganych przy myciu tymi $rodkami.
poprzez cyrkulacje zawartodci zbiornikéw przez rurowe podgrzewacze (wymienniki ciepta). W razie
nadmiernego spadku poziomu roztworu w zbiorniku jest on uzupelniany woda, a nastepnie, w celu
uzyskania wlasciwego stezenia, dozowany jest odpowiedni stgzony srodek myjacy. Stezony lug i
kwas sa podawane z ukladu dozowania stezonych $rodkéw myjacych. Stacja ma 5 torow mycia, z
ktérych tor piaty obsluguje tylko magazyn mleka surowego. Kazdy z toréw mycia stacji CIP ma
regulowang wydajnosé. Tor czwarty stacji CIP ma dodatkowy podgrzewacz rurowy umozliwiajacy
podgrzanie wody pluczacej w celu uniknigeia szoku termicznego hybrydowych wkiadow
formujacych bloki sera w Casomatic MC.
Tor piaty jest przewidziany do mycia czesci surowej linii tj. magazynu mleka surowego. Jest on
podtaczony do zbiornikéw z woda $wieza, pluczaca oraz do zbiornika z jednofazowym srodkiem
myjacym. Tor ten wyposazony jest w podgrzewacz rurowy umozliwiajacy podgrzanie srodka
myjacego to temperatury mycia.
Do kazdego toru stacji CIP moze by¢ podany $rodek dezynfekcyjny, w celu dezynfekcji danego
obiektu.
Konfiguracje mycia obiektdw z okre$lonych toréw stacji CIP ustawia si¢ rgcznie na tablicach
przytaczeniowych 1 zaworach klapowych.
Zbiorniki stacji CIP moga by¢ pétautomatycznie myte roztworem kwasu ze zbiornika kwasu stacji
CIE:
Dozowanie stezonych srodkow myjacych
System dozowania stgzonych srodkow myjacych sklada si¢ z czterech zestawow pompek
dozujacych, lanc ssgcych i uktadu zaworéw zwrotnych.
e Zestaw 1 — dozowanie $rodkow myjacych (kwasny, zasadowy oraz dezynfektant) do stacji
CIP
e Zestaw 2 — dozowanie srodkow myjacych (kwasny 1 zasadowy) do urzadzen mytych metoda
tracona tj. pasteryzatorow i sterylizatora baktofugatu.
e Zestaw 3 — dozowanie srodkow stgzonych do modutu ultrafiltracji (3 rozne $rodki).
e Zestaw 4 — dozowanie srodkow stezonych do modutu odwrdconej osmozy (3 rozne $rodki)
W przypadku awarii ktorej$ z pompek zestawu 1 lub 2, istnieje mozliwos¢ wypchnigcia stezonego
srodka i przeptukania rurociagu podajacego woda , przed rozpoczgciem naprawy pompki (wzgledy
bezpieczenstwa).
22. Koniec systemu obiegu form
Drukarka drukujaca numery produkcyjne na blokach sera razem z waga blokoéw znajduje si¢ na
przeno$niku tasmowym przed wejsciem seréw do basendw solankowych. Detektor metalu razem z
systemem osuszania blokow powietrzem znajduje si¢ w pakowni, na przenosniku tasmowym, przed
rozdziatem blokéw sera na eurobloki i chlebki.
1.1.3.2. W sklad wyposaZenia technicznego linii serowarskiej wehodzq:
- Tanki magazynowe mleka
- Repasteryzator mleka
- Pasteryzator wody technologiczne;j
- Zbiornik wody technologiczne]
- Zestaw roztwarzania solanki
- Zestaw chlodzenia solanki
- Zbiornik solanki
- Zbiornik serwatki
- Kotly serowarskie




- Urzadzenie wstepnego prasowania serow
- System transportu form 1 pokryw

- Myjnia form 1 pokryw

- Agregat zaladowezy serdw do form

- Nakladarka pokryw

- Zdejmowarka pokryw

- Obrotnik form

- Oprozniarka sera z form

- Wykrywacz metali

- Drukarka i waga

- Agregat zaladowczy serow do solanki
- Agregat wyladowezy seréw z solanki
- Maszyna pakujaca

- Stacja mycia CIP

1.1.3.3. Dodatki do produkcji

- woda zdatna do picia wg aktualnego rozporzadzenia Ministra Zdrowia.

- chlorek wapniowy,
farba do sera,
saletra potasowa ( KNO3) — w celu zapobiezenia wezesnym i wtérnym wzdeciom seréw lub

preparat zawierajacy lizozym,

- szczepionki DVS do bezposredniego zaszczepiania,

- podpuszczka naturalna,

- 80l spozywcza ( NaCl).
1.1.3.4. Charakterystvka instalacji proszkowania serwatki
Powstala w wyniku procesu technologicznego przy produkeji serow serwatka, zostanie
zagospodarowana na terenie zakfadu. Serwatka zostanie przerobiona na sproszkowana serwatke i
wode. Proszek zostanie sprzedany jako pelnowartosciowy wyrob przeznaczony dla klienta,
natomiast woda zostanie uzyta jako woda technologiczna na terenie zakladu.
Sproszkowanie serwatki nastgpi w istniejgcej hali na terenie zaktadu. W hali tej odbywa sig¢
aktualnie produkcja analogicznego produktu, z taka tvlko roznica. ze surowcem jest mleko, a
koncowym produktem mleko w proszku.
W obiekcie serowni. jako pozostalo$¢ po produkeji serow bedzie powstawala serwatka. Z serowni
oczyszczona, Spasteryzowana i wstgpnie zaggszczona serwatka bedzie rurociagiem. poprzez
zbiornik wyréwnawczy. podawana do urzadzen wyparnych. Rurociag serwatki d,=65 mm bedzie
wykonany z rury kwasoodpornej. Ze zbiornika wyréwnawczego serwatka zostanie podana na
urzadzenia wyparne. na ktdrej zostanie zageszczona do zawartosci suchej masy w granicach 55 do
60 %, z poczatkowej zawartosei ca 4,5 do 5.0 %. Nastepnie po schlodzeniu z okolo 60 °C do 30 °C.
serwatka podana zostanie do krystalizatoréw. Po procesie krystalizacji. skrystalizowany koncentrat
serwatkowy bedzie podany na wieze suszarnicza. Sklad tego skrystalizowanego koncentratu to
krysztaly laktozy ( ok. 80 % ), reszta to bialka i sole.
Cieplo dla potrzeb suszenia serwatki dla wiezy suszarniczej typu NIRO dostarczane jest z instalacji
(nagrzewnicy) wyposazonej w palnik gazowo-olejowy typu GRP-280 M produkgcji firmy Oilon.
Palnik zamontowany jest w nagrzewnicy powietrza wlotowego do wiezy suszarniczej. Zuzycie oleju

na poziomie 204 / h

Instalacja spala olej opalowy o parametrach

- wartos¢ opalowa — 40900 kl/kg

- zawartos¢ siarki — 0,3-0.8 %

- gestosc oleju - 0,98-1,03 kg/l

Instalacja spala gaz ziemny wysokometanowy typu E o parametrach
- warto$¢ opatowa nie mniejsza niz 31.00 MJ/ m’



Spaliny usuwane s3 do powietrza (emitor-3) stalowym kominem o wysokosci h = 27.2 m npt i
$rednicy d=0.6 m.
Z wiezy suszarniczej, po schlodzeniu, proszek serwatkowy skierowany zostanie do siloséw
magazynowych. Zainstalowane beda 4 silosy o pojemnosei ca 100 Mg proszku kazdy. Proszek z
siloséw zostanie podany na urzadzenia pakujace, gdzie w zaleznosci od potrzeb, bedzie pakowany w
big-bagi po 1,0 Mg lub worki papicrowe po 25 kg. Po zapakowaniu proszek w big-bagach
skierowany zostanie do magazynu. Z magazynu ckspedycja sproszkowanej serwatki nastapi
samochodami ciezarowymi.
Przewidywane zapotrzebowanie na media
Woda

- 40 m3/d0b¢ —z wlasnego ujecia, do mycia urzadzen.
Para technologiczna 2.0 MPa. 250 °C

- 4 Mg/h — z kottowni zakladowej.

Energia elektryczna
- z istniejacej, wlasnej trafostacji, wg ponizszego zestawienia:
e wieza 320 kW, w tym:

wentylator - 250 kW
silniki aparatu rozpylowego, silniki $luz, inne - 20 kW

e wyparki 485 kW, w tym:
zbiornik wyréwnawczy i pompy - 35kW
wentylator wyparki MWR - 350 kW
krystalizatory - 30kW
pompy transportujace proszek i inne - 70 kW
* oswietlenie, klimatyzacja - 100 kW
Razem: - 855 kW
Rezerwa - 40 kW

Woda do procesu technologicznego
-10 m*/h -z wlasnego ujecia
Sprezone powielrze
- 150 m’/h - 0,6 do 0.8 MPa z wlasnej, istniejacej stacji sprezarek, zostanie wykonana jako
wewngtrzna instalacja technologiczna.

1.1.4. Instalacja energetycznego spalania paliw
1.1.4.1.Charakterystyka energetyczna

Instalacjg pomocniczg w Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim jest eksploatowana kotfownia
zakfadowa.

Ciepto dla potrzeb technologicznych dostarczane Jjest z eksploatowanej weglowej kotfowni
zakfadowej (do czasu wytgczenia z eksploatacji), instalacji suszenia serwatki — nagrzewnicy
powietrza wilotowego do wiezy suszarniczej oraz nowej instalacji nagrzewnicy olejowej HTV-N 400.

Kottownia zaktadowa Proszkowni Mleka wyposazona jest w dwa kotly weglowe, parowe, z rusztem
mechanicznym typu OR-16 dopuszczone do eksploatacji 02-05-1989r. o nastepujacej
charakterystyce

=wydajnos¢ cieplna kotla - 8,8 Geal/h
- 10,234 MW
= sprawnos¢ cieplna kotla - 80 %

= urzqdzenia odpylajgce

multicyklony
typu CE-4x 1000/0,5
= sprawnosc¢ urzqdzen odpylajgcych -85 %



Nominalna moe cieplna insialacji rozumiana jako ilosc energii wprowadzonej do kotla w paliwie w
Jjednostce czasu przy nominalnym obcigzeniu wynosi: Qy = 23, 58MW.

Kazdy kociol posiada indywidualny uklad odpylajacy. Spaliny odprowadzane sq do powielrza
atmosferycznego kominem stalowym o wysokosci h = 45m i $rednicy wylotowej 1,2 m. Dla
zuspokojenia potrzeb cieplnych zakladu eksploatowany jest zawsze ko jeden kociol OR-16
z obcigzeniem okolo 60-80%. Kotlownia eksploatowana bedzie caly rok— 8760 godzin.

Cieplo dla potrzeb suszenia serwatki dla wieZy suszarniczej typu NIRO dostarczane jest z instalacji
(nagrzewnicy) wyposazonej w palnik gazowo-olejowy typu GRP-280 M produkeyi firmy QOilon.
Palnik zamontowany jest w nagrzewnicy powietrza wlotowego do wiezy suszarniczej. Zuzycie oleju
na poziomie 204/ h.

Cieplo technologiczne dla instalacyi suszenia mlekua dostarczane bedzie w postaci gorgcego
powietrza podgrzewanego w NAGRZEWNICY OLEJOWEJ TYPU HTV-N 400"

- wydajnosé cieplna 4 Geal/h, 4,65 MW

- sprawnosé cieplna 88 %

- temperatura spalin 180 °C

- strumien spalin 6000 Nm*/h

W nagrzewnicy spalany bedzie ten sam {yp oleju co w palniku zasilajgcym instalacje proszkowania
mleka i serwatki

- wartosé opalowa — 40900 kJ/kg

- zawartos¢ siarki — 0.93-98 %

- gestosé oleju - 0,98 kg/l

Nominalna moc cieplna nagrzewnicy, czyli ilos¢ energii wprowadzonej do instalacji w paliwie w
Jjednosice czasu przy nominalnym obcigzeniu wynosi 3,28 MW

Nagrzewnica bedzie funkcjonowala przez caly rok ze $rednim obcigzeniem 80%

W zwigzku z powyzszym nagrzewnica objgta bedzie 0boy vigzkiem dotrzymania standardow
emisyjnveh..”

W pierwszym kwartale roku 2015 wylaczeniu ulegnie kotlownia zakladowa Proszkowni Mieka
wyposazona w dwa kotly weglowe parowe z rusztem mechanicznym typu OR-16. W
konsekwencji tego odlaczony zostanie od instalacji emitor E-1 o wysokosci 45 m i $rednicy na
wylocie 1.2 m.

W miejsce w/w kotlowni uruchomiona be¢dzie nowa kotlownia opalana gazem ziemnym
(paliwo docelowe) i olejem popirolitycznym (paliwo opcjonalne) Kotlownia ta wyposazona jest
w dwa kotly parowe typu THSD-I o ciSnieniu projektowym 20 bar oraz wydajnosci pary
nasyconej 8 Mg/h kazdy. Moc kazdego z kotléw wynosi 5901 kW. Kotly wyposazone s3 w
palniki gazowo — olejowe. Uklad odprowadzenie spalin z kazdego kotla wykonany jest ze stali
kwasoodpornej . Wysokos¢ kazdego emitora od poziomu terenu — 15 m, $rednica na wylocie —
800 mm. Emitory te zostaly oznaczone jako E-1a oraz E-1b.

Na potrzeby linii suszarnicze] proszkowni Anhydro (emitor-4) zamontowana zostanie
nagrzewnica powietrza opalana olejem opalowym i gazem produkeji Babcock Wanson.. Gorace
powietrze wytwarzane W gencratorze wykorzystywane bedzie w procesie produkcji wyrobow
proszkowych. Nagrzewnica typu HTV-N 400 wytwarza nominalnie 65000Nm/h powietrza
podgrzanego do temperatury maksymalnie 210 °C™ Nagrzewnica wyposazona w palnik gazowo-
olejowy produkcji Oilon typ GRP-280 M. Nagrzewnica pracowac bedzie tylko na potrzeby procesu
technologicznego. stanowi¢ bedzie jego nierozerwalna czesé. W zwiazku z powyzszym nie jest
kwalifikowany jako instalacja pomocnicza.
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Roczny bilans masowy stosowanych paliw i surowcow
(dla. Emitoréw E-1a i E-1b)

Lp. Nazwa surowca Jednostka miary Zuzycie roczne
L. Gaz ziemny ty$.m’ 10520
2. Olej opalowy tys.1 3200

1.1.5. Oczyszczalnia

1.1.5.1.0czyszczalnia Sciekow

mechaniczno — biologiczna stuzaca do oczyszczania sciekow bytowych i przemyslowych w ilosci
srednio dobowej réwnej Q = 1100 m*/dobe. Scieki surowe z terenu zakltadu (bytowe 1 przemystowe)
oraz bytowe z przyzakladowego osiedla mieszkaniowego trafiaja do przepompowni sciekdow
surowych, ktéra tloczy je na stacje sit i piaskownikéw. Sitopiaskownik wyposazony jest w sito
spiralne, piaskownik poziomy i flotacyjny lapacz tluszczu. Pozbawione tluszezy, wiekszych
zanieczyszczen stalych i czgsdei mineralnych scieki naplywaja grawitacyjnie do komory beztlenowe;j.
Do komory tej trafiaja réwniez Scieki recyrkulowane wraz z osadem z komory tlenowej. Zadaniem
tego zbiornika jest prowadzenie procesu denitryfikacji sciekéw. Z komory beztlenowej scicki wraz z
osadem czynnym przeplywajg grawitacyjnie do l\omory tlenowe;j - zbiornika nitryfikacji. Zadaniem
te] komory jest mineralizacja zwiazkow wegla i nitryfikacja sciekow. Scieki OCZYSZCZONEe Wraz 7.
osadem odplywaja do osadnika wtérnego. Scieki oczyszezone z osadnika wtérnego odplywaja do
odbiornika poprzez komore pomiarowa. Osad nadmierny poddawany jest mechanicznemu
odwadnianiu za pomocg prasy tasmowej. Odwodniony osad kierowany jest do tymcezasowego
magazynowania na plac sktadowy osadu odwodnionego. Odcieki ze stacji odwadniania osadu i
placu sktadowego kierowane sg do oczyszczalni.

1.6. Sprezarkownia

Wytwarzajaca sprezone powietrze przez cztery sprezarki powietrza polaczone z osuszaczami,
ozigbiaczami i filtrami powietrza.

b A Budynk:, budowle i inne obiekty zlokalizowane na terenie zakladu
budynek biurowy ( obiekt trzykondygnacyjny )

budynek proszkowni mleka i proszkowni serwatki

budynek serowni

kotlownia zaktadowa

budynki warsztatowe

obiekt myjni samochodowe;

oczyszczalnia sciekow

ujgcia wod podziemnych ze stacja uzdatniania wody

stacja transformatorowa

pozostate ( silosy, chlodnie i in. ).

VVVVVVVVYY

2. Rodzaje prowadzonej dziatalnosci Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. 7 o.o.
Podstawowa dzialalno$¢ Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kuj. to produkcja wyrobow mleczar skich,
w tym skup i przetw6rstwo mleka, produkcja mleka w proszku (mleko odtluszezone, pelne.
smietanka w proszku itp.), produkcja masta, produkcja serwatki w proszku oraz seréw zoltych
(planowane rozpoczecie dziatalnosci — 2007 r.), dystrybucja tych wyrobow.

J. Rodzaj i ilosé wykorzystywanej energii, paliw, surowcow i materialdow w ciaeu roku

J.1. ZuZycie energii

Przemyst mleczarski charakteryzuje si¢ znacznym zuzyciem energii i wody. Zuzycie energii w
zakladach zalezy w duzej mierze od profilu produkcji, a spotykane wielkosci sa dosy¢
zroznicowane.
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Okolo 80 % zuzywanej przez zaklady przemyslu mleczarskiego energii to energia pochodzace ze
spalania paliwa, wykorzystywana w postaci pary wodnej i cieple] wody. Pozostale zuzycie energii to
energia elektryczna potrzebna do utrzymywania ruchu linii produkcyjnych, systemdéw chlodzacych.
wentylacji 1 o$wietlenia.
Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spolka z 0.0.
- Dane za 2006 r. — ilog¢ wytworzonej energii w wodzie i parze - 143 832 GJ
- przerob mleka - 163,6mln litrow
- wskaznik zuzycia energii - 0,244 kWh/litr przerobionego mleka
- Proenozowane dane w 2008 r. - ilo$¢ wytworzone] energii w wodzie i parze - 335 700 GJ
- ilog¢ energii wytworzonej przez nagrzewnicg - 57 700 GJ
- przerob mleka - 380 mln litrow
- wskaznik zuzycia energii - 0,29 kWh/litr przerobionego mleka
- Energia elektryczna

- Dane za 2006 r.- ilo$¢ zuzytej energii elektrycznej - 8686 MWh/rok
- wskaznik zuzycia energii elektrycznej - 0,053kWh/litr  przerobionego
mleka
- Prognozowane dane w 2008 . - ilo$¢ zuzytej energii elekirycznej - 12174 MWh/rok
- wskaznik zuzycia energii elektrycznej - 0,032 kWh/litr przerobionego
mleka

- Laczny wskaznik zuzycia energii wynosi:

- dotychezas - 0,297 kWh/litr przerobionego mleka

-0d 2008 r. -0,322 KWh/litr przerobionego mleka
- Poréwnujac obliczone wskazniki zuzycia energii z danymi BREF przytoczonymi w tabeli nalezy
stwierdzi¢. 7e energochlonno$é instalacji Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim jest
poréwnywalna z innymi instalacjami pracujacymi w krajach Europy Zachodniej, a nawet miesci sig
w jej dolnych granicach.
3.2 Zutycie wody
Przemys! mleczarski charakteryzuje si¢ duzym zapotrzebowaniem na wodg. Zuzywana jest ona do
proceséw mycia, ogrzewania. chlodzenia oraz do procesow produkcyjnych. Woda do procesow
produkeyjnych spetnia¢ musi wymagania jakosciowe odpowiadajace standardom wody do picia.
W Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spétka z o.0.. zuzycie wody wynosi 1,05 litra
wody/litr przetworzonego mleka.
W zakladzie realizowane sa dzialania majace na celu ograniczanic iloscl zuzywanej wody jako
surowca jak i oddzialywania sciekow na $rodowisko wodne poprzez ograniczanie ilosci scieckow i
fadunku zanieczyszczen.
3.2.1. Obiegi zamkniete
Podstawa do ograniczania ilosci zuzycia wody jest stosowanie obiegu zamknietego wody, w obiegu
chlodniczym. w obiegu grzewczym oraz w poszczegdlnych etapach mycia. Dokument BREF
podaje. ze powoduje to redukcje zuzycia do 90% w poréwnaniu ze zuzyciem wody w analogicznym
pod wzgledem wielkosci i profilu produkcji zaktadem., ktory nic stosujg obiegow zamknietych.
W bedacej przedmiotem wniosku Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spotka z 0.0 w
instalacjach chlodniczych obiegi wody technologicznej sa zamkniete.
Tworza je Maszynownia Chlodnicza i Stacja Schladzania Wody.
3.2.2. Wprowadzenie systemu CIP
Decydujace znaczenie w przemysle mleczarskim ma higiena zywnosei. Zaréwno surowiec jak i
polprodukty oraz gotowe wyroby stanowig doskonata pozywke dla drobnoustrojow, a przestrzeganie
higieny produkcji jest nieodzownym warunkiem wlasciwego przebiegu procesu technologicznego 1
uzyskania gotowego wyrobu o wymaganej jakosci.
W Proszkowni Mleka istnieja nastgpujace stacje CIP:
a/ na Odbiorze Surowca myte sa tanki mleka surowego. stanowiska odbioru mleka surowego, linie
mleka surowego oraz cysterny do przewozu mleka.
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b/ na Mastowni do mycia urzadzen i obiektow,

¢/ na Proszkowni do mycia tankéw i przewodéw mleka,

d/ na Serowni do mycia urzadzen i obiektow.

Cykl mycia w CIP polega na: ptukaniu wstepnym, fugowaniu, plukaniu posrednim kwasowaniu,
plukaniu koncowym.

Zaleta tego systemu jest:

- zmniejszenie zuzycia wody bedace nastepstwem wiclokrotnego ich wykorzystania do mycia,
- zmniejszenie zuzycia $srodkéw myjacych poprzez zamkniety ich obieg w czasie mycia,
- optymalne dozowanie koncentratéw sody i kwasu na zasadzie ,.dokladnie tyle ile trzeba”
- kontrola procesu mycia — okreslony czas, temperatura i stezenie.
- gwarancja skutecznosci mycia,
- zmniejszenie ilosci $ciekow.
W zakladzie istnieje Stacja Dystrybucji Srodkéw Chemicznych, skad automatycznie dozowane sg
srodki do poszczegdlnych sekeji CIP.
3.3. Zuiycie Srodkow chemicznych
Zasadniczym procesem, W ktérym stosowane sa $rodki chemiczne jest mycie i czyszczenie. Wedtug
informacji zawartej w BREF dominujacg role odgrywajg NaOH oraz HNO;, ktérych zuzycie
ksztaltuje si¢ w granicach od 0,2 do 0.9 kg na m’ przetwarzanego mleka dla wodorotlenku oraz 0,1
do 1 kg na m’ przetwarzanego mleka dla kwasu w przypadku produkcji mleka SpozZywczego i
napojéw mlecznych oraz odpowiednio 0,4 — 5.4 (wodorotlenek) i 0,6 — 3,8 (kwas) w przypadku
produkcji seréw.
Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spétka z o.0.

NaOH - 1,32 kg/m’ przetwarzanego mleka wg BREF 0,4 - 5,4 kg/m’

HNO; - 0,79 kg/m® przetwarzanego mleka wg BREF 0,6 - 3,8 kg/m’
3.4. Odpady i produkty uboczne
W Proszkowni Mleka produktem ubocznym bedzie wytwarzana serwatka i w calosci bedzie
poddawana na miejscu dalszej przerdbce i w postaci sproszkowanej sprzedawana na zewnatrz.
Odpady w postaci surowcéw i produktdw nieprzydatnych do spozycia oraz przetwarzania beda
przekazywane do unieszkodliwiania poprzez spalanie.
3.5. Scieki
Do najwazniejszych zanieczyszczen charakterystycznych dla $ciekow przemyshu mleczarskiego
naleza: zmienny wspotezynnik pH, wysokie zawartosci BZTs, thuszezow oraz zawilesiny ogolne;j.
Sklad sciekow, a zatem i tadunek zanieczyszczen, jest rozny w zaleznosci od profilu produkeji, w
tym sposobu wykorzystania serwatki. Odzysk lub wykorzystanie serwatki znacznie wplywa na
obnizenie BZT i ChZT, sciekdw oraz obniza zawartos¢ w $ciekach thuszezow i zwiazkow azotu.
Nie odniesiono si¢ do wartosci charakteryzujacych $cieki z produkcji serow [ BREF |. gdyz
produkeja ta rozpocznie si¢ dopiero w Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim w roku
biezacym. Zaklad bedzie nalezat do kategorii zaktadow, w ktorych odzyskuje sie serwatke.
Stosowanie technologii CIP w znaczacy sposéb obniza zuzycie wody, jednak powoduje
powstawanie Sciekow wyraznie zasadowych i wyraznie alkalicznych, z kolejnych cykli mycia.
Stezenie zanieczyszcezen w sciekach zalezy nie tylko od profilu produkeji. ale takze od sposobu
zarzadzania woda (obiegi zamkniete, monitorowanie szcezelnosci instalacji). Stosowanie
wodooszezednych technologii skutkuje mniejsza iloscia $ciekow, lecz zarazem Wyzszym stezeniem
zanieczyszczen w Sciekach.
3.6. Emisje do powietrza i odory oraz halas
Zasadnicze emisje do powietrza to emisje z kottowni zakladowych, typowe dla procesu spalania:
dwutlenek wegla, tlenki azotu, dwutlenek siarki, pyly.
W zakladach, w ktérych produkowane jest mleko w proszku lub sproszkowana serwatka, do
atmosfery emitowany jest pyl. Skuteczna metoda ograniczania tego typu emisji jest stosowanie
odpylania (filtréw lub cyklonow).
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Obicgi chlodnicze dzialaja w oparciu o systemy amoniakalne lub zwiazki halonowe. Przy
prawidlowe]j eksploatacji instalacji nie powinny by¢ one zrédlem istotnych emisji.

Przy prawidlowym funkcjonowaniu instalacji zaklady przemyslu mleczarskiego nie sa zrodlem
uciazliwosei odorowej. Oddzialywanie takie pojawi¢ si¢ moze np. w przypadku nieszczelnosci

amoniakalnej instalacji chlodzacej lub na skutek zaburzen w dzialaniu lub zlej gospodarki osadowej
w zaktadowej oczyszczalni $ciekow ($cieki mleczarskie majg sklonno$¢ do szybkiej fermentacji).

Zapobieganie i ograniczanie zanieczyszczen

Do dzialan, ktére uznano za sprzyjajace spelnieniu wymogéw BAT dla przemyshu
mleczarskiego, zaliczono:

Lp.

dokumentami
referencyjnymi i prawem

krajowym

Wymagania BAT okreslone

Spelnienie wymagan przez
Proszkowni¢ Mleka
w Piotrkowie Kujawskim Spétka z 0.0

Planowane dzialania

Ograniczenie zuzycia wody

Wprowadzenie
zamknietego obiegu
chlodniczego

Wszystkie obiegi technologiczne w Proszkowni sa
zamkniete.

Woda ze Stacji Schladzania Wody i Maszynowni
Chlodniczej tworza obiegi zamKknigte.

Procesy sa  nadzorowane  przez  system
komputerowy co pozwala wykorzysta¢
maksymalnie zadane parametry i nie dopusci¢ doj
niepotrzebnych przekroczen lub produkowania
nadmiaru mediow chlodniczych.

Wprowadzenie systemu CIP
(cleaning in place)

Stacja CIP w zakladzie obsluguje nw.

dzialy:

|. Odbior surowcea - tanki mleka surowego,
stanowiska

ydbioru mleka surowego, linie mleka surowego
raz

cysterny do przewozu mleka.

2. Mastownie - do mycia urzadzen i obiektow,
3. Proszkownig¢ - do mycia tankow mleka po
pastryzacji,

linii przesylowych mleka spasteryzowanego.
zbiornikow koncentratu.

4. Serownie — do mycia urzadzen (tanki
magazynowe,

pasteryzatory, krystalizatory, kotly serowarskie,
prasy, casomatic) i linii technologicznych
przesviowych

d

Optymalizacja systemu CIP

- stosowanie procedur i
opomiarowania
minimalizujgcych ilos¢
produktow pozostajgcych w

Proces mycia kontrolowany jest przy pomocy
konduktometréw badajacych w  sposdb  ciagly
stezenie $rodkéw myjacych. Przy przekroczeniu
stezenia zawory elektromagnetyczne zamykaja
doptyw. Dodatkowo stgzenia srodkow myjacych
badane sa przez zakladowe laboratorium w celu

instalacji przed cyklem CIP [sprawdzenia poprawno$ci  dzialania  systemu
komputerowego.
O czestotliwoscl mycia i sprzatania
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poszczegodlnych dziatéw  decyduje wiele
czynnikow. Jednym z nich sa przepisy
prawa.(Rozporzadzenie UE nr 352 w sprawie
utrzymania warunkéw sanitarnych i higienicznych
przy produkcji zywnosci) I tak np.: cysterny do
transportu mleka surowego muszg byé myte nie
rzadziej niz raz dziennie, tanki do magazynowania
mlcka surowego- po kazdym opréznieniu, ale nie
rzadziej niz 48 godzin, linie odbioru mleka
surowego — nie rzadziej niz raz dziennie. Mycie
pomieszczen, gdzie dokonuje sie obrébki cieplnej
nie rzadziej niz raz dziennie. Mycie i dezynfekcje
urzadzen, sprzgtu i zbiornikéw majacych kontakt z
mlekiem po zakofczeniu produkeji, nie rzadziej
niz raz dziennie. Czgstotliwosdei te moga ulec
zmianic  na  podstawie przeprowadzanych
regularnie badan fizyko-chemicznych i
mikrobiologicznych potwierdzajacych czystosé.
Mycie i dezynfekcje pozostalych urzadzen,
sprzetu, zbiornikéw oraz pomieszezer dokonuje]
si¢. zgodnie z ustalonymi Planami Mycia i
Sprzatania, ktére zostaly opracowane na postawie
wynikow badan laboratoryjnych potwierdzajacych
czestotliwosé mycia i dezynfekcji. Zgodnie z
funkcjonujacym w  zakladzie Zintegrowanym
Systemem Jakosci opartym na normach 1S022000
oraz ISO 9001 zaklad posiada ..Plan kontroli i
badan stosowany przy produkeji mleka w proszku,
masla, serwatki oraz serdw dotyczacy mycia i
dezynfekcji” na kazdym etapie produkeji wyzej
wymienionych produktow.

Identyfikacja zagrozen dla danego wyrobu, wyniki
mikrobiologiczne z okresu poprzedniego sy
punktem wyjscia do tworzenia Planéw Mycia i
Sprzatania. Te czynniki decyduja. ze sposob mycia
oraz jego czestotliwosé z jednej strony zapewnial
Wwyprodukowanie bezpiecznego wyrobu, z drugiej
zas  pozwala na  prowadzenie racjonalnej
gospodarki woda oraz Srodkami uzywanymi do
procesow mycia i dezynfekcji. Wilasciwie
zaprojektowany  Plan  Mycia i Sprzatania
(odpowiednia  temperatura mycia, wlasciwe
stezenie  srodka  myjacego, czas mycia),
konsckwentnie realizowane przez przeszkolony
personel i na biezaco nadzorowane przez Dzial
Kontroli Jakosci pozwalaja uniknaé dodatkowych,
pozaplanowych proceséw mycia.

Gospodarka materialowa
nastawiona na ograniczenie
zuzycia wody

Wszystkie dziatania prowadzone w zakladzie maja|
na celu ograniczenie ilosci zuzywanej wody,
poprzez - stosowanic nowoczesnych  technologii
produkeyjnych oraz zarzadzanie produkcjg)
poprzez systemy informatyczne, ktére pozwalaja

dokfadnie zaplanowa¢ kazdy etap produkcji.




n

Ponowne wykorzystanic
wad chlodniczych i
kondensatow

Kondensat z procesu produkcji mleka w proszku
wykorzystywany jest jako wody zasilajace kotly
oraz do mycia i dezynfekcji zakltadu (np. mycie
podiog, scian, z zewnatrz samochoddéw i urzadzen
znajdujacych sie w zakladzie).

[Wytworzona w maszynowni woda ( tzw. woda
lodowa ) kierowana jest pompami do urzadzen
technologicznych, przepltywa przez wymienniki
plytowe,  ochladza surowiec  do  zadanej
temperatury i wraca z powrotem do Maszynowni.
Obieg uzupelniany jest tylko w sytuacjach
awaryjnych np. zwiazanych z rozszczelnieniem
uktadu.

7ooptymalizowanie zuzycia
wody poprzez zastosowanie
ustalen czasowych
(okreslenie przejscia
produkt-woda

W procesie mycia )

Wprowadzono tzw. czasowki pozwalajace na
oddzielenie produktu i wody w procesie mycia.
Dokladne okreélenic momentu, gdy w procesie
plukania w przewodzie znajduje sie jeszeze
produkt (mozliwy do wykorzystania np. jako
produkt uboczny, dodatek paszowy etc), a kiedy
juz woda phuczaca, pozwala na skierowanie
poszczegdlnych partii do wlasciwego
wykorzystania 1 zarazem powoduje bardziej
efektywne wykorzystanie surowca oraz ogranicza
iloéé powstajacych odpadow i ladunek Sciekow.
Procesy te sterowane sa komputerowo poprzez
zalaczanie odpowiedniego programu, co pozwala
na blyskawiczne przelgczanie sig Zaworow nie
powodujac zadnych start wody.

Ograniczanie rozlewania
i nieszezelnosei w produkeji

W ciagach produkeyjnych stosowane sg bardzo
howoczesne uszezelnienia. Dodatkowo na liniach
technologicznych sa zainstalowane czujki
rejestracji ci$nienia, ktore w przypadku
rozszezelnienia instalacji sygnalizuja spadek
cisnienia, co pozwala w bardzo szybkim czasie
sidentyfikowaé i usunac awarie.

Stosowanie do mycia
urzadzen
ciénieniowych.(pozwala to
na skuteczne czyszczenie
przy znacznym
zmniejszeniu zuzycia wody)

Na Mastowni - para wypychana jest do maslanki
koncowke masla z urzadzenia zmaslajacego i trafia
do ponownego przerobu.

Mycie r¢czne hal produkeyjnych, scian, podlog
bdbywa sie za pomoca pistoletéw natryskowych.

9.

Zaprojektowanice i
wykonanie instalacji z
uwzglednieniem
samosplywu

[stniejace w Proszkowni instalacje spelniaja ten
wymog — lepsze oproznianie instalacji i
ograniczenie ladunku w sciekach.

Ograniczenie ilosci i ladunku sciekow

10.

|. Minimalizacja zuzycia
wody.

_ skrocenie czasu mycia i
wyeliminowanie $rodkow
chemicznych z procesu

Wszystkie dzialania wymienione wyZej majace na
celu ograniczenie ilosci wody powoduja
bgraniczenie ilosci Sciekow.

W zakladzie istnieje enzymatyczna stacja mycia
cystern samochodowych. Tradycyjne mycie
cystern kwasem i soda zastapiono myciem za
pomoca enzymow. Dzigki temu osiagnieto
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mycia.

obnizenie kosztow mycia, zmniejszenie
temperatury i czasu mycia , a przede wszystkim
zmniejszenie ilosci i fadunku $ciekéw. W krétszym
czasie mozna umy¢ samochdd co pozwala
zaoszezedzi¢ duze ilosci wody.

il 7

Optymalizacja systemu CIP
w celu ograniczenia
tadunku w $ciekach

- maksymalizowanie
odzysku rozcienczonych
lecz nie zanieczyszczonych
produktéw z poczatkowej
fazy CIP

W zakfadzie funkcjonuje Stacja Dystrybucji
Srodkéw Chemicznych, z ktorej automatycznie
dozowane sa srodki myjace do sekcji CIP
znajdujacych sie w poszczegdlnych dziatach.
[Dziatanie takie pozwala na bardzo precyzyjne
zadawanie srodkéw myjacych o okreslonych
stezeniu nie powodujac strat jakie mogtoby sie
pojawic przy dozowaniu recznym.

Planowane jest
rowniez odzyskiwanie
srodkéw myjacych ze
sterylizatora na
Serowni.

12,

Ograniczanie rozlania przy
podfaczaniu i rozlaczaniu
instalacji.

Uniknigcie przedostawania
sie ubytkdw surowcow i
produktéw do strumienia
Sciekow.

Na odbiorze surowca zastosowano tzw. wyspy
zaworowe zlozone z zaworéw typu mixproof.
Stosowanie zaworéw typu mixproof zapobiega
stratom produktu spowodowanym przypadkowym
mieszaniem si¢ dwdch oddzielnych cieczy w razie
przecieku w uszczelkach zaworu. Wplywa to na
bezpieczenstwo poszczegblnych produktéw
podczas catego procesu produkeji.

Wyposazenie zbiornikéw w
systemy pomiarowe i
alarmowe (przepehienie,
nieszczelnosci)

W tankosilosach zastosowane sa wskazniki
poziomu cieczy. Dodatkowo wystepuje
Wwizualizacja poziomu mleka w tankach na ekranie
fkomputera oraz szafy sterowniczej, co pozwala
bardzo dokladnie $ledzi¢ poziomy w tych
zbiornikach.

14.

Szybkie wykrywanie i
natychmiastowe usuwanie
przeciekdw w instalacji.

Zastosowanie zaworéw mixproof pozwala na
wykrywanie przeciekow z instalacji. Zawér ten
ma dwie niezalezne uszczelki oddzielajace dwie
ciecze oraz komorg przeciekows. Komora ta jest
otwarta dla powietrza i kazdy przeciek w
uszczelkach jest natychmiast wykrywany.
Przeciekajgca ciecz wplywa do komory i nie
dochodzi do kontaktu z inng ciecza.

Zapobicganie ponownemu
dostawaniu si¢ do sciekow
czgsci stalych oddzielonych
W procesie przetwarzania

- Wypychanie para koncowki masta z urzadzenia
zmaslajgcego do maslanki -produkt trafia do
ponownego przerobu,

- kratki éciekowe w halach produkeyjnych
zapobiegaja przedostawaniu sie¢ drobnych odpadéw
produktu do strumienia sciekow,

- W instrukcjach mycia sg sprecyzowane zasady
sprzatania, co uniemozliwia przedostawanie sie
np.: produktow ubocznych do kratek $ciekowych.
[Na kazdym dziale produkeyjnym znajduja sie
pojemniki na produkty uboczne kategorii IT i ITL. W
zakladzie prowadzi si¢ segregacje odpaddw
zgodnie z Dyrektywa 1771 o ,,Utylizacji odpadéw

16.

Przetwarzanie i
wykorzystanie serwatki

Serwatka powstata na nowej linii serowni nie
bedzie wprowadzana do $ciekéw. Zostanie
catkowicie wykorzystana w procesie produkcji na
miejscu w Proszkowni i dopiero w postaci
sproszkowanej bedzie sprzedawana na zewnatrz.
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17. [Wiclokrotne wykorzystanie | W przypadku Stacji CIP na odbiorze surowca,
wody np. z ostatniego aparatowni, mastowni, proszkowni serwatki.
plukania wykorzystywana
do pierwszego phukania w
kolejnym cyklu.

18, lOdsalanie <cickéw stonych  [Solanka z linii serowarskiej poddawana bedzie
przed odprowadzeniem do filtrowaniu. Prowadzony bedzie nadzor nad
kanalizacji utrzymaniem odpowiedniego stgzenia soli 1 stale|

temperatury. Nie przewiduje si¢ wymiany solanki i
wprowadzania do sciekéw. Bedzie prowadzona
wizualizacja i archiwizacja tych procesow przez
system komputerowy.
Dzialania w zakresie gospodarki $ciekowej
ograniczajace szkodliwe oddzialywanie na srodowisko

19. [Rozdzielny system scickowy|W zaktadzie istnigje kanalizacja deszczowa. ktora
( wody opadowe, ydprowadzane sa réwniez wody z plukania filtrow
chlodnicze. bytowe, Scieki  fze SUW oraz kanalizacja odprowadzajaca Scieki
przemyvsiowe ) przemystowe i bytowe.

20. [Stosowanie zbiornikéw Zakladowa  oczyszczalnia wyposazona jest W
zapewniajacych mieszanie i fzbiorniki osadu czynnego:
natlenianie sciekow, by = komora beztlenowa — jest to I’ oczyszczania
zapobiec procesom biologicznego stuzacy do denitryfikacji Sciekow]
beztlenowym. z zamontowanym mieszadlem zatapialnym.

»  komora napowietrzania I° — wlaczona zostaje W
przypadku doptywu tadunku maksymalnego
(zwickszonej ilosci sciekow) z zamontowanym
acratorem,

komora napowietrzania — tlenowa 1" — (dwie) —

bdbywa sie wlasciwy proces oczyszezania Sciekow,
odzie zachodzi mineralizacja zwiagzkow wegla |
nitryfikacja $ciekow. Odpowiednie warunki tlenowe

i ruch $cickéw zapewniaja: trzy mieszadia

zatapialne. ruszt napowietrzajacy skladajacy sie z:

paneli napowietrzajacych Hafi typ T4 — sztuk 30

oraz szczotka napowietrzajaca.

21. [Neutralizacja sciekow Funkcje zbiornika usredniajacego scieki surowe
kwasnych i zasadowych. pelni komora beztlenowa z jednym mieszadlem

zatapialnym zapewniajacym odpowiedni ruch

Sciekow.

22. [Stosowanie sit i krat do 7akladowa oczyszczalnia wyposazona jest w stacje

usuniecia ze strumienia
ciekow czesei statych.

sit i piaskownikéw. Zadaniem tego obiektu Jest

usuwanie ze $ciekow wiekszych zanieczyszezen

stalych plywajacych lub wleczonych, zawiesiny

mineralnej oraz czesci flotujacych. Przepustowosé

nominalna urzadzenia wynosi 50 m*/h.

Stacja sktada sie z:

» komory przyjecia sciekow, wyposazonej w sito
$limakowe o 200 mm

» komory sedymentacji piasku wyposazonej W
przenoénik §limakowy o 200 mm

» zgarniacza tluszezow lancuchowo-progowego 7

rynng spustowa thuszczu
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» dmuchawy z obudows dzwiekochlonna i
instalacja do napowietrzania
Sito slimakowe wyposazone jest w sekcje
wybierania skratek, ptukania, przenoszenia i
rasowania.

23. |Wstepne podczyszczanie W zakiadowej oczyszczalni $ciekdw jest
sciekow (np. flotacja ) z prowadzone wstepne podczyszczanie $ciekow za
mozliwoscig wykorzystania [pomoca flotacji na stacji sit i piaskownikéw.
osadow np. jako dodatkow
nawozowych lub

aszowych.
Inne dzialania uznane za sprzyjajace spelnieniu wymogéw BAT

24. [Maksymalne odparowanic |Zastosowanie w zakladzie w technologii produkc;i
wody przy produkcji mleka jmleka odttuszczonego w proszku tréjstopniowych
W proszku urzadzen wyparnych nie tylko umozliwia obnizenie
( mniejsze zuzycie energii wltemperatury procesu, a co si¢ z tym wiaze, mniejsze
wyparkach niz w suszarkachfoddzialywanie na produkt, lecz réwniez w

znaczacym stopniu przyczynia si¢ do znacznej
oszezgdnosci w zuzyciu czynnikow energetycznych.
Mleko odtluszczone, ktére posiada suchg mase na
poziomie okoto 8.5%, zageszczane jest na
wyparkach do okolo 48% s.m, poziomu najbardziej
odpowiedniego. Zageszczanie mleka przed
suszeniem znacznie skraca czas suszenia mleka, co
zwigksza wydajno$¢ urzadzenia suszarniczego.
[Ponadto proszek uzyskany z mleka zageszczonego
jest cigzszy i w zwiazku z tym potrzeba mniej
opakowan. Ziarenka takiego proszku sg cigzsze i
wigksze — dlatego wykazujg lepsza zwilzalnosé, a co
za tym idzie fatwiej rozpuszczaja sie w wodzie.
Wplywa to réwniez na trwalo$¢ mleka w proszku.
Wigkszy stopien zaggszezenia ujemnie wplywa na
bialka mleka. jak tez niesie ze sobg wiele trudnosci
technologicznych.

25. |Poprawa wstepnego W zakiadzie sa wiréwki samooczyszczajace, nie ma
DCZySZCzania surowca potrzeby okresowego rozbierania i czyszczenia
(ograniczenia czestosci wirowki. Pozostalosé z odstrzalu wiréwki
mycia wiréwek ) poddawana  jest procesowi termicznemu i

kierowana do oczyszczalni $ciekow.

26. [Dostosowanie urzadzen [Podczas projektowania nowego produktu i

produkcji.

procesowych w calym ciagumodyfikacji istniejacych obowigzuje procedura
produkeyjnym do wielkosci |,sterowanie projektowaniem”, dzieki ktorej

wysokich kosztach produkeji, niosgcego za soba

projektowanie nowych wyrobéw i modyfikacja
istniejacych przebiega w ustalony i kontrolowany
sposob. Wyklucza sie w ten sposdb m.in. mozliwosé
doboru urzadzen o nie zgranej wydajnosci, o zbyt

zbyt duze obcigzenie srodowiska lub
niewykorzystanego parku maszynowego.
Dostosowanie objetosei instalacji do wielkosci
produkeji pozwala na ograniczenie zaréwno energii
procesy podgrzewania etc.) jak i wody oraz

srodkow czyszczacych (mycie).
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Posiadanie systemu
zarzadzania srodowiskiem
takicgo jak EMAS, ISO
14001.

Zaklad posiada certyfikowany przez PCBC S.A.
zintegrowany system zarzadzania jakoscig PN-EN-
[[SO 9001:2001 oraz PN -EN ISO 22000:2006

( dawny HACCP )

Stosowanie ciaglego
procesu pasteryzowania
jako obnizajacego wodo- i
energochlonnosc.

W zakladzie system obrobki termicznej tak jest
zaprojektowany, aby z jednej strony byt on
ckonomiczny ( czas pracy urzadzen zgodny jest z
ytycznymi producenta oraz z zasadami Dobrej
Praktyki Produkcyjnej i Dobrej Praktyki
Higienicznej, zaplanowany w sposab
uniemozliwiajacy przeprowadzanie procesu mycia
np.: po zaledwie dwoch godzinach pracy lub
krazenic produktu w ukladzie ), z drugiej zas strony
musi uwzgledniaé skup i przeréb mleka, wielkos¢
produkeji produktéw mleczarskich.

Np. uklad pasteryzacji mleka kotlowego sklada si¢ z
2 rownoleglych pasteryzatoréw. Produkt z
magazynu mleka kotlowego jest podawany na jeden
7 pasteryzatorow. Po 10 godzinach pracy nalezy
umyé pasteryzator. Aby utrzymac ciaglos¢ procesu,
7 odpowiednim wyprzedzeniem jest uruchamiany
drugi pasteryzator, ktéry kontynuuje prace przez
nastepne 10 godzin. W migdzyczasie odbywa si¢
mycic i sterylizacja pierwszego.

Opracowanie i stosowanic
procedury oprézniania
zbiornikow i przewodow
przed rozlaczeniem

7aklad posiada opracowane procedury i instrukcje
stanowiskowe uwzgledniajace prawidtowa i
oszczedna gospodarke surowcami i innymi
produktami.

Segregowanie u zrodia
bdpaddw. ktére moga by¢
wykorzystane jako pasza dl
zwierzat

7aklad ma okreslony i wdrozony sposéb realizacji
przepiséw prawa unijnego dotyczacy produktéw
ajubocznych i odpadéw. Dyrektywa 1771 ..Utylizacja
odpadow™

Minimalizowanie stral
surowca 1 produktu przy
kazdorazowym napetnianiu
instalacyi

Zasada minimalizacji strat surowca i produktu jest
stosowana w Proszkowni. Rowniez kazdorazowe
napelianie pojedynczej instalacji jest doktadnie
okreglone w instrukejach eksploatacji urzadzen jak
réwniez instrukcjach stanowiskowych. Przy
procesach produkeji prowadzona jest wizualizacja
przebiegu poszezegolnych etapow, co prowadzi do
ledzenia okreslonych ilosci produktu w kazdym
ukladzie.

[98]

2

i ciaglego procesu
czyszczenia

Stosowanie automatycznego|[Uklad pasteryzacji myty jest w automatycznym,

wewnetrznym systemie mycia sekeji pasteryzacjl
Smietanki i mleka.

Wszystkie procesy zwiazane z procesami mycia sa
wizualizowane i archiwizowane w systemie
komputerowym.

Wydzielanie odpadow
stonych ze strumienia
pozostalych odpadow

Odpady stone beda powstawaé w nowo
wybudowanej serowni.

Zaklad wdrozy system
wydzielania odpaddw
stonych ze strumienia
pozostatych odpadow

Optymalizacja procesu pod
katem zuzycia energii na

podgrzewanie i chfodzenie

Aparaty do pasteryzacji sa wyposazone w
automatyczna regulacje temperatury ( oraz
urzadzenia zwrotne, np. ukfad wirujaco —
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pasteryzujacy, pasteryzacja smietany i mleka), co
zapewnia utrzymanie stalych, zalozonych
parametrow ogrzewania oraz przeprowadzenie ich
ontroli

( rejestracja temperatury — automatyczna ).
Zastosowane w zakladzie systemy regeneracji ciepla
umozliwiaja wymianeg ciepla pomiedzy dwoma
systemami pasteryzacji np. mleka kotlowego 1
serwatki. Cyrkulujaca w systemie regeneracji woda,
odbiera z serwatki cieplo (schiadzajac ja w ten
sposob) i przekazuje je mleku kottowemu (dzigki
czemu sama si¢ ozigbia i moze by¢ uzyta ponownie
do schlodzenia serwatki).

35. [Stosowanie mechanicznego [Stacja Schiadzania Wody — obshuguje urzadzenia
lub termicznego sprezania  [wyparne w procesie produkcji mleka w proszku. Po
oparow przejsciu mleka przez urzadzenia wyparne do wiezy
rozpylowe] nastepuje odparowanie wody z mleka.
W celu obnizenia temperatury, linia produkeji
mleka w proszku jest schiadzana woda
technologiczna w ukladzie zamknietym przy
pomocy skraplaczy przeplywowych. Po schlodzeniu
wraca do obiegu.

36. [Stosowanie fluidalnych zl6z [Nie sa stosowane. Suszenie mleka przeprowadza sie
suszacych systemem powietrznym z udziatem urzadzen
rozpylajacych. Podczas tego zabiegu kontroluje sie
gfownie temperature powietrza wlotowego do
[komory suszarniczej oraz powietrza wylotowego

( temperatura powietrza wlotowego max. 202 °C, a
wylotowego max. 102 °C).

37. |Emisje z suszenia mleka (Obecnie warunek nie jest spetniony przez instalacj¢ [Planowana jest
ponizej 5 mg/m’ suszenia mleka. modernizacja ukfadu
(mozliwe do osiagniecia |Dla nowej instalacji suszenia serwatki filtrocyklonow po
poziomy emisji siggaja ( lub naprzemiennie mleka ) — wskaznik wynosi K;vieiy suszarniczej
0,028 kg/Mg mleka w 0,306 kg/Mg produktu. proszkowania mleka

roszku ) (..stare]” wiezy).

Nalezy jednakze podkresli¢, ze spelnienie wymogéw BAT jest w przypadku kazdego zakladu
przedmiotem odrebnej analizy. Tym samym zawarte w opracowaniu - Najlepsze Dostepne Techniki
( BAT ) wytyczne dla branzy mleczarskiej - wartosci czy wskazane rozwiazania techniczne lub
organizacyjne stanowia jedynie przyklady efektéw i rozwigzan, ktére moga byé stosowane, nie
stanowia za$ ogolnie obowiazujacego standardu czy wymogu.

Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spoélka z o.0. prowadzi gospodarke surowcowa.
materialowa. energetyczna i wodno-$ciekowg zgodna z wymaganiami ustalonymi w dokumencie
referencyjnym oraz zgodna z dyrektywa w sprawie zintegrowanego zapobiegania i ograniczania
zanieczyszczen.

Po analizie zastosowanych w omawianym zakladzie technik, z zaleceniami rekomendowanymi w
BAT opracowanym przez WS ATKINS - POLSKA Sp. z 0.0. na zamdowienie Ministerstwa
Srodowiska dla przemystu mleczarskiego nalezy stwierdzic, ze Proszkownia Mleka w Piotrkowie
Kujawskim Spélka z o.0. realizuje koncepcje czystej produkeji i najlepszej dostepnej techniki.
Zastosowane rozwigzania technologiczne, zainstalowane urzadzenia oraz warunki prowadzenia
dzialalnosci spelniaja wymogi zgodnosci zaréwno dyrektyw europejskich jak i przepisow
krajowych.
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Ponadto w zakladzie dziata zintegrowany system zarzadzania jakoscia wg norm ISO 9001:2001 oraz
ISO 22000:2006 - dawny HACCP. Wdrozenie systemu ISO 22000:2006 bylo mozliwe przy
stosowaniu Zasad Dobrej Praktyki Higienicznej i Dobrej Praktyki Produkcyjnej oraz Dobrej

Praktyki Laboratoryjne;j.

W podsumowaniu nalezy stwierdzi¢, ze Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spolka z o.0.
zgodnie z Dyrektywa w sprawie zintegrowanego zapobiegania i ograniczania zanieczyszczen

realizuja zasady dotyczace ograniczania ilosci zuzywanej wody i wytwarzanych sciekow.

3.7. Zrédla powstawania lub miejsca wprowadzania do Srodowiska substancji zanieczyszezajgeych

i ich charakterystyka

Na terenie Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim, po jej rozbudowie, cksploatowane sa

nastepujace zrodla emisji zanieczyszcezen:

» kotlownia zakladowa
» wieza suszarnicza proszkowni mleka
nagrzewnica olejowa proszkowania serwatki
wieza suszarnicza proszkowania serwatki.
Nagrzewnica olejowa typu HTV-N 4000

~

»
.
re

- emitor E-la i E-

- emitor E-2
- emitor E-3
- emitor E-4
- emitor E-5

1b

3.7.1. Zrédla powstania gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z procesow produkcyjnych

Nr emitora

Podlaczone zrédla

Parametry emitora

Czas pracy Zrodel

Podliaczone urzadzenia

Sprawnosc

Czas pracy emitora

Lp. zanieczyszczen substancji redukujace urzadzen [godz/rok]
h [m] d[m] |=zanicczyszczajacyc redukujacych
h [godz/rok]
1 E-l1a Kociol THSD-I 15,0 0,80 8760 3760
[i2 E-1b Kociol THSD-I 15,0 0,80 8760 8760

3 E-2 Wieza suszarnicza | 28,0 1,00 5100 filtrocyklon 99.0 % 5100
proszkowni mleka
Typu .NIRO™

4 E-3 Nagrzewnica 272 0,60 5100 5100
powietrza
olejowo-gazowa
Typu SHO/LT200

5 E-4 Wieza suszarnicza | 18,0 1,25 5800 Worki filtracyjne FOS | 99,9 % 5800
proszkowania (180 szt.)
serwatki
Typu ..Anhyro™

6 E-5 Nagrzewnica 20,0 0,76 5800 5800 -
powietrza
olejowo-gazowa
HTV-N 4000
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3.7.3. Pozostale irédla emisji zanieczyszezeni do powietrza (zbiorniki i magazyny)

Ze zbiornikéw Proszkowni Mleka wystepuje jedynie niewielka emisja pyléw. Pyly te usuwane sa do
powietrza w sposéb grawitacyjny. Wszystkie zbiorniki posiadaja na wylocie filtry tkaninowe, o
duzej sprawnosci redukeji pyléw w usuwanym powietrzu.

Natomiast linia magazynowania mleka w proszku (pakowni) posiada emitor, ktérego wylot
zakonczony jest zaluzja i skierowany jest ku dolowi, na dach sgsiedniego budynku. Wielkos$é¢ emisji
pylow z tego emitora stanowi mniej niz 0,07 % emisji z emitora wiezy suszarniczej proszkowania
mleka. Emitor ten nie ma istotnego wplywu na wysokos¢ stezent pyléw poza terenem zakladu.

3.7.4. Emisje niezorganizowane

W Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim wystepuje niezorganizowana emisja pylow ze
skladowiska wegla kamiennego, magazynowanego obok kotlowni zakladowej. Skladowisko opatu
jest zabezpieczone murkiem oporowym. W okresach suchych i bezdeszczowych wegiel jest
polewany woda, co w znaczacy sposéb eliminuje emisje niezorganizowana pytdéw do powietrza.

6. Charakterystyka i Zrédla powstawania odpadéw

6.1. Charakterystyka i {rédla powstawania odpadéw niebezpiecznych

Lp, Kod Rodzaj odpadu Ogdlna charakterystyka odpadu /

grodlo i miejsce powstawania odpadu

L, | D803 17*

Odpadowy toner drukarski
zawierajacy substancije
niebezpieczne

Odpad stanowi barwiacy proszek uzywany do
drukowania w drukarkach laserowych i
kserokopiarkach. Powstaje w trakciec wymiany
zuzytego tonera na nowy. Stan fizyczny: staly —
proszek.

Miejsce powstawania: gldwnie w biurowcu
zaktadowym

13 02 08*

Odpadowe oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpadowe oleje powstajg w wyniku wymiany
przepracowanego oleju w urzadzeniach 1
maszynach funkcjonujacych w ciggu
technologicznym, w urzadzeniach oczyszcezalni
oraz w srodkach transportu (samochodach,
wozkach widlowych, ciagniku).

Przepracowane oleje s3 mieszaning zawierajaca
produkty utleniania weglowodoréw ( m.in. laki.
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
zywice) oraz dodatkéw uszlachetniajacych.
Stan fizyczny —ciekly, barwa brunatno-brazowa
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne,
warsztaty: samochodowy i mechaniczny, stacja
transformatoréw, zakladowa oczyszczalnia
sciekow

15 01 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Sa to gléwnie opakowania z tworzyw sztucznych
( worki, pojemniki, hoboki poj. 20, 25 i 30 litrdw.
beczki o poj.200 litréw) po stosowanych w
zakladzie substancjach i preparatach takich jak
np.: wodorotlenek sodowy, kwas siarkowy, kwas
azotowy, srodki myjace- Deptacid, Deptal TCH, ,
P3 horolit flussing, P3 ar extra, itp. . $rodki

23




dezynfekcyjne- Deptil Pa 15, Purin E, Uzal, Fal,
Oxidian Special itp.

Paletopojemniki poj.1200 litréw oraz beczki
metalowe poj.200 I po olejach sa objete kaucja i
stanowia opakowania zwrotne.

Stan fizyczny- staly

Miejsce powstawania odpadu: dzial odbioru
surowca, dzialy produkeyjne, 2 stacje srodkéw
myjacych i dezynfekcyjnych —CIP

4. | 150202* |Sorbenty, materialy Odpad stanowi glownie zuzyte czysciwo
filtracyjne, tkaniny do zanieczyszczone smarami, olejami itp.
wycierania i ubrania Miejsce powstawania: warsztat mechaniczny i
ochronne zanieczyszczone |warsztat samochodowy
substancjami
niebezpiecznymi
5. | 1601 07* |Filtry olejowe Powstaja z wymiany zuzytych filtrow w
eksploatowanych samochodach i wozkach
widlowych.
Stan fizyczny —staly
Miejsce powstawania odpadu: warsztat
samochodowy
6. | 1601 13* |Ptyny hamulcowe Odpad stanowig zuzyte plyny z wymiany w
eksploatowanych srodkach transportu
Stan fizyczny: ciekty
Miejsce powstawania; warsztat samochodowy
7. | 1602 13* | Zuzyte urzadzenia Odpad stanowig lampy fluorescencyjne
zawierajace niebezpieczne | wykorzystywane do o$wietlania pomieszezen
elementy inne niz produkcyjnych, socjalnych, biurowych i
wymienione w 16 02 09 magazynowych (budynki zaktadowe) oraz zuzyte
do 16 02 12 urzadzenia elektroniczne (np. monitory ) Odpad
powstaje przy wymianie zuzytych urzadzen i
lamp na nowe.
Stan fizyczny: staly
Sktad: szklo. sladowe ilosci rteci oraz aluminium
pochodzace z obudowy lamp, uklady
elektroniczne urzadzen. obudowy z tworzyw
sztucznych
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne,
cze$¢ administracyjna zaktadu, magazyny
8. | 160601* |Baterie i akumulatory Odpad stanowia zuzyte akumulatory ze srodkow

olowiowe

transportu, ktore powstaja przy wymianie
zuzytych akumulatorow na nowe.

Stan skupienia: staly (obudowa), ptynny
(elektrolit)

Sktad chemiczny: obudowa z tworzywa, kwas
siarkowy (elektrolit) o stezeniu okolo 19 %.
zanieczyszczony zwiazkami olowiu, plyty
olowiane.
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Miejsce powstawania odpadu: warsztat
samochodowy

6.2. Charakterystyka i Zrédta powstawania odpaddéw innych nii niebezpieczne

Lp.

Kody

Rodzaj odpadu

Ogolna charakterystyka odpadu /
Zrodlo i miejsce powstawania odpadu

0205 01

Surowce i produkty
nieprzydatne do spozycia
oraz przetwarzania

Odpad stanowig gléwnie proby laboratoryjne oraz
zmiotki mleka w proszku

Miejsce powstawania: laboratorium zakladowe.
hala produkcyjna

020502

Osady z zakladowych
oczyszczalni Sciekow

Odpad stanowi osad Scickowy z zakladowej
oczyszezalni $ciekdw, ktory jest odwadniany na
prasie filtracyjne;j.

Osad scickowy powstaje w wyniku oczyszczania
Sciekow technologicznych i socjalno-bytowych (
z zaktadu 1 blokéw mieszkalnych Spotdzielni
Mieszkaniowej)

Miejsce powstawania odpadu: zakladowa
oczyszczalnia $ciekow

02 0599

Inne nie wymienione
odpady

Odpad stanowig thuszcze zatrzymywane na sito-
piaskowniku

Miejsce powstawania odpadu: zaktadowa
oczyszczalnia Sciekow

10 01 01

Zuzle, popioty paleniskowe
1 pyly z kottow

Odpad powstaje w wyniku spalania miatu
weglowego.

Miejscem powstawania jest zaktadowa kotlownia
weglowa.

n

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpad stanowig uszkodzone opakowania ze
stosowanych do pakowania wlasnych produktow
oraz opakowania zbiorcze i jednostkowe
pochodzace z rozpakowywania surowcow i
materialéw kupowanych przez zaktad

Miejsce powstawania odpadu: dzialy
produkcyjne, magazyn opakowan, biurowiec
zaktadu

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad stanowia uszkodzone opakowania (
glownie folia opakowaniowa strech i
termokurczliwa) ze stosowanych do pakowania
wlasnych produktéw oraz opakowania zbiorcze i
jednostkowe pochodzace z rozpakowywania
surowcow I materialéw kupowanych przez zaklad
( m.n. pojemniki z tworzywa, po stosowanych w

zakladzie srodkach myjacych).
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Miejsce powstawania odpadu: dzialy
produkcyjne, magazyn opakowan. biurowiec
zakladu, stacje srodkow myjacych i
dezynfekcyjnych -CIP

150103

Opakowania z drewna

Odpad gléwnie w postaci uszkodzonych palet
drewnianych stosowanych do pakowania
wlasnych produktéw oraz pochodzacych z
rozpakowywania kupowanych surowcow i
materialdw

Miejsce powstawania: magazyn opakowan

150105

Opakowania
wielomaterialowe

Odpad stanowia uszkodzone opakowania ze
stosowanych do pakowania wlasnych produktow
oraz opakowania zbiorcze i jednostkowe
pochodzace z rozpakowywania surowcow i
materialow kupowanych przez zaktad

Miejsce powstawania odpadu: dzialy
produkcyjne, magazyn opakowan, biurowiec
zaktadu

&,

150203

Sorbenty,
filtracyjne,
wycierania i
ochronne

materiaty
tkaniny  do
ubrania

Odpad stanowia: zanieczyszczone czysciwo.
zuzyte ubrania ochronne, zuzyte materialy
filtracyjne ( wklady do filtrow),

Miejsce powstawania odpadu: wydzialy
produkcyjne zaktadu

10.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 09 (09
do 160213

Jest to gtownie odpad w postaci zuzytego sprzgtu
komputerowego wraz z oprzyrzadowaniem oraz
inne uszkodzone lub zuzyte urzadzenia
elektroniczne nie nadajace si¢ do uzytkowania.
Miejsce powstawania odpadu: gléwnie biurowiec
zaktadowy

11.

1704 05
17 04 07

Zlom zelaza i stali

Zlom mieszaniny metali

Sa to odpady zlomu mogace powsta¢ w wyniku
prac remontowych na terenie zakladu, naprawy
lub demontazu instalacji technologicznych. z
wymiany aparatury. uszkodzonych czgsci
maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania.

Miejscem powstawania odpadu jest teren calego
zaktadu.

12.

1908 01

Skratki

Stanowia je odpady zbierane z sitopiaskownika
oczyszczalni. Sa to gtéwnie drobne odpady
doplywajace kanalizacja sciekowa.

Powstaja na terenie zakladowej oczyszczalni
Sciekow.

15.

19 08 02

Zawartos¢ piaskownikow

Jest to piasek zbierany z sitopiaskownika.
Powstaje na terenie zakladowej oczyszezalni




—

sciekow

190902 |Osady z klarowania wody

Osady powstajace w wyniku uzdatniania wody:
odzclaziania i odmanganiania. Sa to
trudorozpuszezalne tlenki i wodorotlenki zelaza i
manganu zatrzymywane na zlozu filtracyjnym.
Osady te usuwane sa ze zloza filtracyjnego w
trakcie jego regeneracji.

Powstaja w zakladowej stacji uzdatniania wody.

15. | 200301 |Niesegregowane odpady

komunalne

Sa to odpady powstajace glownie w wyniku
sprzatania pomieszezen zakiadowych:
produkcyjnych, biurowych i socjalnych.
Zawierajg glownie opakowania jednorazowe
papierowe, plastikowe, puszki aluminiowe,
niezwrotne butelki szklane, zmiotki ze sprzatania
pomieszczen biurowych i socjalnych oraz terenu
zakladu, odpady z prac biurowych.

Miejsce powstawania odpadu: teren catego
zaktadu

7. Charakterystyka i {rédla powstawania hatasu

Na terenie Proszkowni Mleka, gléwne zrédia emisji hatasu do srodowiska zew

ngtrznego zwigzane

sa z produkcja prowadzona w zakladzie. Sa to nastepujgce maszyny i urzadzenia:

linia proszkowania mleka
linia produkcji masta

wirowki do mleka — 2 szt.
pakowarki do masta — 2 szt.
sprezarki amoniaku — 2 szt.
wozki widlowe — 5 szt.

transport wewngetrzny
Urzadzenia oczyszcezalni $ciekow:

areatory — 3 szt.
szczotki napowietrzajgce — 3 szt.

wentylatory wyciagowe wiezy suszarniczej — 2 szt.

cyklony odpylajgce przy kottowni — 2 szt.
wentylatory od sprezarek chlodniczych — 5 szt.

dmuchawy do napowietrzania $ciekdw — 2 szt.

Dodatkowo Zrodtami hatasu beda maszyny 1 urzadzenia serowni:

wirowki

pasteryzatory
krystalizator

linia do produkcji serow
wentylatory wyciggowe
sprezarkownia

wozki widlowe

Wigkszos¢ maszyn i urzadzen zlokalizowana jest w pomieszczeniach zamknietych.

W budynku serowni maszyny i urzadzenia zostaly obudowane materialami dzwi

umieszczone w specjalnych pomieszczeniach.

¢kochtonnymi i
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8. Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania sciekéw do Srodowiska oraz ich charakterystyka.
8.1. Scieki przemyslowe
7rédlem $ciekow przemystowych sa maszyny i urzadzenia technologiczne. gléwnie procesy mycia z
nastepujacych dzialéw produkeyjnych: proszkownia, maslownia, aparatownia, galanteria i serownia.
Wedlug danych szacunkowych zakladu ilogé Sciekéw przemyslowych i bytowych wynosi¢ bedzie.
po uruchomieniu wydzialu seréw twardych :

Q. = 11000 m3/d0b¢; przy max. godzinowym Qmaxn = 50,0 m’/h

Qumaxa= 2200,00 m?/dobe; przy max. godzinowym Qmaxn= 91,0 m3/h

Tloé¢ éciekéw przemystowyeh i bytowych aktualnie odprowadzanych z zakladu do rowu
odwadniajacego wynosi $rednio 410 m’/d.
Po uruchomieniu serowni prognozowana ilos¢ 1aczna $ciekdw przemystowych i sanitarnych
wyniesie 1100 m/d.
8.2. Scieki sanitarne (socjalno-bytowe)
7rodlem  $ciekéw sanitarnych (socjalno — bytowych) jest zaloga zaktadu oraz mieszkancy z
przyzakladowego osiedla mieszkaniowego.
Faczna ilog¢ sciekow bytowych odprowadzanych na zakladowa oczyszczalnie sciekow WYnosi:
Qira = 6,78 + 39,45 [m/d]
Qir.a.= 46,23 m°/d

[loé¢ ta nie ulegnie zmianie po uruchomieniu serowni.
8.3. Wody z obiegéw chlodniczych
W Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. Z 0.0. obiegi wod chlodzacych sa zamkniete.
Urzadzenia chlodnicze stuzace do chlodzenia wody do niskich temperatur to:
a) Maszynownia chlodnicza — wytwarzajaca wodg¢ 0 temperaturze 0.5 do nie wigcej niz 2.0°C
obstuguje nastepujace procesy i dziaty:

- Odbiér mleka,

- Aparatownie ( wirdwki ),

- Schtadzanie po pasteryzaci.

- Maszyny technologiczne mastowni.
Wytworzona W maszynowni woda ( tzw. woda lodowa ) kierowana jest pompami do urzadzen
technologicznych, przeplywa przez wymienniki plytowe, ochladza surowiec do zadanej temperatury
i wraca z powrotem do Maszynowni. Pojemnos¢  ukltadu wynosi 320 m”. Obieg uzupelniany jest
tylko w sytuacjach awaryjnych np. zwiazanych z rozszczelnieniem ukladu.
b) Stacja Schladzania Wody — obstuguje urzadzenia wyparne w procesie produkeji mleka w
proszku. Po przejsciu mleka przez urzadzenia wyparne do wiezy rozpylowej nastgpuje odparowanie
wody z mleka. W celu obnizenia temperatury. linia produkcji mleka w proszku jest schiadzana
wodg technologiczna w ukladzie zamknietym przy pomocy skraplaczy przeptywowych. Po
schlodzeniu wraca do obiegu.

8.1.3. Wody opadowe i roztopowe

Zrodlem wod opadowyceh i roztopowych sa tereny utwardzone oraz pokrycia dachowe zakladu.
Scieki opadowe z terenu zaktadu ujete sa (poprzez kratki deszczowe pelniace role osadnikow), w
system zakladowe] kanalizacji deszczowej o Srednicy $150, ¢ 250, ¢ 600 i $1000 mm 1
odprowadzane do kolektora deszczowego $1000 mm. Kanal ten biegnie wzdluz drogi Piotrkéw —
Zhorowiec (ulicy Dworcowej). a nastgpnie wzdhuz torow kolejowych linii Karsznice — Gdynia.
Wylot kolektora do rowu odwadniajacego znajduje si¢ W rejonie skrzyzowania torow z droga
Piotrkow — Palczewo — Swiesz.
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Maksymalny obliczeniowy odplyw waéd opadowych i roztopowych do rowu odwadniajacego z
terenu Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. z 0.0. wynosi:

Q=Fzx0qO [1/5]

Q=3,1hax 130 [1/s]

Quax = 403,0 Vs

Do oczyszezania wod opadowych i roztopowych pochodzacych z powierzehni zanieczyszezonych
stuza jedynie kratki deszczowe z przeglebieniami na piasek. Poza tym brak innych urzadzen
podczyszezajaeych.

9. Miejsca poboru wod i ich charakterystyka.

Ujecie sktada sie z nastepujacych obiektow:

I. trzech studni glgbinowych (dwdch czynnych - Nr 2 i Nr 3 oraz jednej nieczynnej - Nr 1),

. stacji uzdatniania wody,

. zbiornika retencyjnego wody uzdatnionej o pojemnosci V = 100 m?,

. odstojnika wod poptucznych,

Charakterystyka otworéw studziennych

Studnia glebinowa Nr 1 - zlokalizowana jest na terenie zakladu, wykonana zostala w 1974 roku, o
glgbokosdei catkowitej 150,0 m.  Wiercenie otworu prowadzono systemem mechanicznym,
udarowym w trzech kolumnach rur:¢ 20” do glgbokosci 44,6 m, ¢ 18” do glebokosci 82,0 m: rury
eksploatacyjne ¢ 16” do glebokosci 150,0 m ppt. wydobyte z otworu. Wydajnos¢ eksploatacyjna
otworu ustalona zostala w wysokosci Q = 45,0 m*/h przy depresji eksploatacyjnej S = 43,0;
eksploatacyjna warstwa wodonosna - trzeciorzedowa. Aktualnie otwor nieczynny.

(SIS

i

Studnia glebinowa Nr 2 - zlokalizowana jest na terenie zakladu, wykonana zostata w 1975 roku, o
glebokosci catkowitej 150.0 m i ksztalcie prostokata. Wiercenie otworu prowadzono systemem
mechanicznym, udarowym w trzech kolumnach rur:¢ 20 do glebokoscei 62.6 m., ¢ 18" do
glebokosei 90,2 m; ¢ 16" do glebokosei 150.0 m ppt. wydobyte z otworu. Wydajnosé
eksploatacyjna otworu ustalona zostala w wysokosci Q = 40,0 m’/h przy depresji eksploatacyjnej
S = 47,0; eksploatacyjna warstwa wodonosna - kredowa.

Poziom wodonosny wystepuje na glebokosci 90.2 m — 150,0 m ppt., ktdry ujeto do eksploatacji
bezfiltrowo.

Odpowietrzenie komory studni stanowi kominek wentylacyjny ( rura zeliwna ) 0 srednicy 100 mm
z siatka filtracyjna nr 10.

Na przewodzie tlocznym ¢ 110 mm w studni zamontowano:

- zawor czerpalny ze ziaczka do weza,

- zasuwa odcinajaca - klinowa.

W glowicy studni znajduje si¢ otwor kontrolny umozliwiajacy pomiar stanéw zwierciadla wody w
studni.

W otworze zabudowana jest pompa glebinowa typu SMV6 na glebokosci  110,0 m ppt o
wydajnosei Q = 65 m?/h i mocy 15 kW.

Studnia glebinowa Nr 3 - zlokalizowana jest na terenie zakladu. wykonana zostala w 1974 roku, o
glebokoscei calkowitej 150.0 m, i ksztalcie prostokata . Wiercenie otworu prowadzono systemem
mechanicznym, udarowym w trzech kolumnach rur:p 20 do glebokogci 58.5 m. ¢ 18" do
glebokosel 92,6 m: ¢ 1y” do glgbokosci 150,0 m ppt. wydobyte z otworu. Wydajnosé
eksploatacyjna otworu ustalona zostala w wysokosci Q = 70.0 m*/h przy depresji eksploatacyjnej S
= 40,0: eksploatacyjna warstwa wodono$na — trzeciorzedowa.

Poziom wodonosny wystepuje na glebokoscei 92,6 m — 150,0 m ppt.. ktory ujeto do cksploatacji
bezfiltrowo.
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Zwierciadlo wody:

- poziom nawiercony — 85,0 m ppt., poziom ustalony 11.5m ppt:

Odpowietrzenie komory studni stanowi kominek wentylacyjny ( rura zeliwna ) o $rednicy 100 mm
7 siatka filtracyjna nr 10. Wysoko$¢ kominka wynosi ok. 0.4 m.

Na przewodzie ttocznym ¢ 110 mm w studni zamontowano:

- zawor czerpalny ze zlaczka do weza,

- zasuwa odcinajaca - klinowa.

W otworze zabudowana jest pompa glebinowa typu SMVG6 na glebokosci  110.0 m ppt o
wydajnosci Q = 65 m’/h i mocy 15 kW.

10. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci.
10.1. Metody ochrony wod powierzchniowych

Do podstawowych dzialar majgeyeh na celu ochrong $rodowiska wodnego stosowanych przez

zaklad nalezy:

- minimalizacja zuzycia wody,

- wprowadzenie obiegdéw zamknietych wody technologicznej.

- wprowadzenie systemu CIP,

- zapobieganie odprowadzaniu drobnych odpadéw produktu do sciekow,

- ograniczanie rozlania przy podtaczaniu i rozkaczaniu instalacji, ( zawory mixproof)

- wprowadzenie enzymatycznej stacji mycia cystern samochodowych,

- stosowanie przedmuchiwania sprezonym powietrzem przed ptukaniem,

- budowa stacji dystrybucji rodkéw chemicznych,

- odzyskiwanie srodkéw myjacych,

- oczyszezanie sciekow przemystowych w mechaniczno-biologicznej oczyszezalni sciekow,
zapewniajacej redukcje zanieczyszezen do wartosci dopuszezalnych.

- zapewnienie bezpiecznego transportu i roztadunku substancji chemicznych wykorzystywanych
w zakladzie,

- zabezpieczenie kratek $ciekowych w magazynie érodkéw chemicznych, zbiornikami awaryjnymi
do przechwycenia substancji chemicznych w razie rozlania,

- czyszezenie w okresie wiosennym i jesiennym osadnikéw wpustow ulicznych i sieci
deszczowe;].

10.1. Postepowanie w przypadku awarii przemysfowej.

Po wystapieniu awarii przemystowej w Proszkowni Mleka Sp. z 0.0. podjete beda dzialania majace
na celu utrzymanie wlasciwych parametrow odprowadzanych sciekow. Naleze¢ do nich beda:

| Natychmiastowe ograniczenie produkeji zakladu do poziomu umozliwiajacego szybkie
przywrdcenie jej pelnej sprawnoscel technologicznej

2 Powiadomienie Starosty Radziejowskiego 1 WIOS o zajsciu kazdej sytuacji awaryjne]
powodujacej pogorszenie jakoscl odprowadzanych $ciekow w  ciagu 1 godziny od jej
zidentyfikowania. a nastgpnic w ciggu 7 dni od zdarzenia do przedstawienia w.w. jednostkom
sprawozdania zawierajacego informacje o sposobach opanowania sytuacji awaryjnej, jej skutkach
(w tym oddzialywaniu na srodowisko) oraz podjetych dziataniach korygujacych majacych na celu
zapobiezeniu wystapienia podobnych zdarzen w przyszlosci

3 Przeprowadzenie dodatkowych badan jakosci odprowadzanych Sciekow.

10.2. Metody ochrony wéd podziemnych

Ochrona wod podziemnych polega na ochronie ilogciowej i jakosciowej. Ilosciowa ochrona wod
podziemnych polega na maksymalnym ograniczeniu_zuzveia wody przy optymalne] wydajnosci
produkeyjnej instalacji. Jest to najlepsze rozwiazanie pod wzglgdem ekonomicznym dla zakladu. z
uwagi na mniejsze ilosci $ciekéw, mniejsze koszty. a takze korzystniejsze dla srodowiska.
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Natomiast do czynnosci eksploatacyjnych zapewniajacych racjonalne gospodarowanie wodg
ujmowang na zakladowym ujeciu nalezy:
1) Kontrolowanie i rejestrowanie ilosci pobieranej wody ze studni, aby nie dopusci¢ do
przekroczenia ustalonych zasobéw eksploatacyjnych w studniach.
2) Prowadzenie pomiaréw polozenia dynamicznego i statycznego zwierciadla wody podziemne;
w studniach.
3) Prowadzenie rejestru zuzycia wody w poszczegolnych dzialach.
4) Okresowe prowadzenie kontroli uzbrojenia sieci, a takze sprawdzenia trasy wodociggowej w
celu wykrycia ewentualnych przeciekow.
Ochrona jakosciowa wod podziemnych polega na podejmowaniu dziatan i procedur majacych na
celu zapobieganie lub ograniczanie niekontrolowanych emisji zanieczyszezen do gruntu i wod
podziemnych.
Warunki hydrogeologiczne na terenie zaktadu i istniejacych uje¢ wody sg korzystne dla ochrony
wod podziemnych z uwagi na wysigpowanie warstw nieprzepuszczalnych (iléw) o znacznej
migzszosci. Ponadto ujecia wody sa wygrodzone, zagospodarowane zielenig i wylaczone z
wszelkiego uzytkowania nie zwigzanego z obshuga ujecia. Caly proces technologiczny realizowany
jest w halach produkcyjnych. Pomieszczenia te sa skanalizowane i podtaczone do zakladowej
oczyszezalni  Sciekow. Wigkszos¢ surowcow wykorzystywana w  zakladzie ma obojetne
oddziatywanie na $rodowisko, za$ dla substancji, ktére moga potencjalnic niekorzystnie
oddzialywa¢ na srodowisko, wyznaczono odpowiednie miejsca przechowywania ( z systemem
zabezpieczen oraz instrukcjami postgpowania w przypadku wystapienia zdarzen awaryjnych).
Podobnie zorganizowano gospodarkg¢ powstajacymi w zakladzie odpadami, ktore przed
wywiezieniem z zakladu sg czasowo gromadzone w wyznaczonych miejscach. Teren zakladu jest
utwardzony 1 zaopatrzony w system kanalizacji deszczowe;j.
10.3. Metody ochrony powietrza
Obowigzujgce standardy emisyjne dla zrodel energetycznego spalania paliw eksploatowanych w
Proszkowni Mleka beda dotrzymane, jezeli w kotlach bedzie spalany wegiel kamienny o dobrych
parametrach jakosciowych nie nizszych niz:

®  Wartos¢ opatowa wegla - 22000 = 24000 kl/kg
= Zawartos¢ popiotu - 10-16 %
®  Zawartosc siarki palnej - 03~-10%

Bardzo duzy wplyw na wysokos¢ stezen pylow w gazach odlotowych ma sprawnosé
cksploatowanych urzadzen odpylajacych spaliny z kotldéw. Obecnie eksploatowana instalacja
odpylajaca posiada srednig sprawnosé 85 %.

Ucigzliwos¢ Proszkowni Mleka mozna ograniczyé poprzez:
- Stosowanie paliwa o malym potencjale zagrozenia.
- Racjonalne zuzycie paliw — wegla kamiennego i oleju opatowego.
- Efektywne spalanie wegla kamiennego i oleju opatowego o dobrej jakosci i niskiej zawartosci
siarki 1 popiohu.
- Przestrzeganie reziméw technologicznych, a szczegélnie parametréw pracy wszystkich instalacji.
- Efektywne wykorzystanie wyprodukowanej energii.
- Kontrolowanie poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza.
- Scisly nadzér nad praca urzadzen chronigcych powietrze, a szczegdlnie multicyklondow i
filtrocyklonow.
- Systematyczne czyszczenie multicyklondéw oraz wymiang i oczyszezanie filtrow tkaninowych.
W normalnych warunkach pracy kotlowni, eksploatowane sa dwa kotly lub jeden kociol weglowy
OR-16. Okresowe pomiary emisji zanieczyszezen z komina kotlowni potwierdzaja, ze kotly
eksploatowane s3 ~prawidlowo, nie stwierdza si¢ przekroczen dopuszezalnych —standardéw
emisyjnych.
Dzialania uzytkownika kotlowni koncentruja si¢ na poprawie efektywnosci spalania paliwa oraz
systematycznym oczyszczaniu powierzchni ogrzewalnych kotla. Szczegdlna uwaga jest zwracana na
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szezelno$é urzadzen odpylajacych oraz kanalow odprowadzajacych spaliny z kotléw. Ponadto
dzialania Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim sg prowadzone w kierunku zakupu dobrych
satunkow wegla kamiennego. o niskiej zawartosci siarki palnej i popiotu.
Ochrona powictrza w Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim polega réwniez na prawidlowe]
eksploatacji filtrocyklonéw pracujacych w ukladach technologicznych proszkowania mleka 1
serwatki. Osiagnaé to mozna poprzez okresowe sprawdzanie nastepujacych elementéw uktadu:
- utrzymywac filtrocyklony w nalezytej czystosci,
- sprawdzanie stanu rekawow — w tym celu nalezy otworzyc drzwi filtrocyklonu i sprawdzi¢
mocowania rekawoworkéw filtracyjnych,
- stanu instalacji elektryczne],
- stanu przewoddw sprezonego powietrza.
- dokonywaé okresowej wymiany rekawoworkow filtracyjnych lub ich regeneracje w przypadku
przekroczenia —
a) nadcisnienia roboczego 0,05 MPa,
b) podcisnienia roboczego 0,005 MPa na zainstalowanym prestostacie réznicowym.
W przypadku wymiany rckawowych filtrow w filtrocyklonie, przez 2 godziny po wymianie
naswietla sie komore lampa UV, a nastepnie przedmuchuje si¢ komore filtracyjna czystym
powietrzem.
W Proszkowni Mleka stosuje sic filtry powietrza produkcji Torunskich Zakladow Urzadzen
Mlynaskich SPOMASZ S.A. Kazdy filtrocyklon typu WFCC512E (wykonanie specjalne) posiada
Deklaracje Zgodnoscei, iz wyréb jest zgodny z Dyrektywa 98/37/WE, w sprawie przepisdéw panstw
czlonkowskich dotyczacych maszyn, Dyrektywa 87/404/EWG-proste zbiorniki cisnieniowe,
Dyrektywa niskonapigciowa 73/23/EWG-dotyczacy normalizacji przepiséw prawnych panstw
czlonkowskich odnoszacych sie do sprzetu elektrycznego przeznaczonego do uzytku w pewnych
granicach napiecia (LVD), Dyrektywa 89/336/EWG-kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMCD)
oraz z polskimi normami zharmonizowanymi i normami technicznymi.
Réwniez stosowane worki filtracyjne o symbolu WOR-TC15T56320-BXB, wykonane z wlokniny
poliestrowej. produkeji Torunskich Zakladow Urzadzen miynskich SPOMASZ S.A. posiadaja
Certyfikat Jakosciowy.
Wieze suszarnicza proszkowni mleka (emitor E-2) wyposazono w urzadzenie ochrony powietrza
w postaci workow filtracyjnych FOS (180 szt. o wymiarach 150 mm / 4500mm). Zastosowane
rozwiazanie zapewnia obnizenie stgzenia pylu w emitorze do poziomu maksymalnie 10mg/m™
W zakresic obnizenia wielkodci emisji ze spalania energetycznego paliw planuje si¢ likwidacje
kotlowni weglowej i zastapienie jej bardziej ekologicznym zrodlem ciepla.
10.4. Metody ochrony przed halasem
7rodla hatasu wystepujace w przemysle mozna podzieli¢ na dwie grupy:
- srodla wewnetrzne — emitujace hatas wewnatrz hal i pomieszezen przemystowych
- srodia zewnetrzne — emitujace hatas do srodowiska zewnetrznego.

Obie wymienione grupy zrédel hatasu stanowia zagrozenie akustyczne zarowno dla srodowiska
pracy, jak tez dla $rodowiska zewngtrznego. W zwiazku z powyzszym zalecana jest kompleksowa
ochrona przed hatasem przemystowym realizowana za pomoca odpowiednich $rodkow i metod
umozliwiajacych ksztaltowanie w Srodowisku pracy oraz $rodowisku zewnetrznym klimatu
akustycznego o parametrach zgodnych z normatywnymi wymaganiami ochrony akustycznej.
W metodach technicznych do ograniczenia halasu wykorzystywane sg srodki dZzwiekoizolacyjne.
Naleza one do grupy srodkéw ochrony przeciwdzwickowej ograniczajacych transmisje energii
akustycznej. Maja réwniez zastosowanie W ograniczeniu emisji zrodel halasu. Do ograniczenia
emisji dzwicku zaliczamy:

- przegrody budowlane

oslony dzwiekoizolacyjne
- ekrany akustyczne
- obudowy dzwigkochtonne
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- tlumiki hatasu
10.5. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami
W Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami
osiagane jest poprzez:
- minimalizacj¢ powstawania odpadéw u zrédla oraz prowadzenie procesow technologicznych w
sposob zapewniajacy segregacje odpadéw u zrédla i selektywne gromadzenie odpadéw,
- korzystanie z opakowan zwrotnych przy transporcie otrzymywanych surowcéw i materialow,
- stosowanie materialéw i wyrobéw producentéw gwarantujacych najlepsze wlasnosci jakosciowe i
maksymalny okres cksploatacji (np. swietléwki, oleje, urzadzenia elektryczne i elektroniczne),
- prowadzenie gospodarki wytwarzanymi odpadami w sposéb zgodny z zasadami gospodarowania
odpadami, wymaganiami ochrony §rodowiska oraz planami gospodarki odpadami
- magazynowanie odpadéw wylacznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych miejscach
na terenie zakladu, w sposéb minimalizujacy ich negatywne oddzialywanie na srodowisko oraz nie
powodujacy uciazliwosci dla oséb trzecich,
- odpowiednie zabezpieczenie miejsc magazynowania odpadow przed dostepem 0s6b postronnych,
- przestrzeganie zasady, ze czas magazynowania odpadéw nie bedzie przekraczal terminow
uzasadnionych potrzebg zebrania i przygotowania do transportu odpowiedniej partii danego rodzaju
odpadéw, a ponadto nie bedzie przekraczal terminu okreslonego ustawa o odpadach tj. dla odpadow
przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwienia nie bedzie przekraczaé okresu 3 lat, dla odpadow
przeznaczonych do skladowania nie przekroczy okresu 1 roku (zgodnie z wymogami art.63 ust.3
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach — (tekst jednolity Dz. U. z 2007r. Nr 39, poz. 251 2
pdzniejszymi zmianami).
Jednoczesnie zaklad bedzie dazyl do skrocenia czasu magazynowania odpadéw na swoim terenie,
odpady niebezpieczne bgda przekazywane po zgromadzeniu minimalnej ilosci, ekonomicznie
uzasadniajacej wywodz. Ponadto:
- Magazynowanie odpadéw w sposéb uniemozliwiajacy zmieszanie roznych rodzajow odpadow
oraz przedostanie si¢ odpadéw do srodowiska.
- Wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w érodki BHP, w zaleznosei od rodzaju
potencjalnego zagrozenia ( gasnice, sorbenty itp.).
- Zagospodarowywanie powstajgcych w wyniku dziatalnosci zaktadu odpadoéw niebezpiecznych i
innych niz niebezpieczne zgodnie z obowiazujacymi wymogami ustawy o odpadach — odpady sa
przekazywane gléwnie do odzysku i do wykorzystania, do unieszkodliwiania przekazywane sg tylko
te odpady, ktorych odzysk nie jest mozliwy z przyczyn technologicznych lub nie jest uzasadniony z
przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych.
- Przekazywanie odpadéw wylacznie odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia na
prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania odpadami, wydane na podstawie przepisow
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (teksy jednolity Dz. U. z 2007r. Nr 39, poz. 251 z
pozniejszymi zmianami) (poza odpadami, na ktorych odbidr nie jest wymagane posiadanie
zezwolenia - odpad6w, kiére mozna przekazywaé osobom fizycznym).
- Przekazywanie niektérych rodzajow odpaddéw osobom fizyeznym do wykorzystania zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21.04.2006 r. (Dz. U. Nr 75, poz. 527).
- Przekazywanie odpadéw o kodzie 16 02 13* podmiotom uprawnionym do zbierania zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, w mysl przepiséw ustawy z dnia 29 lipca 2005r. 0 zuzytym
sprzgcie elektryeznym i elektronicznym (Dz. U. Nr 180, poz.1459).
- Prowadzenie monitoringu wytwarzanych osadéw sciekowych.
Opréez tego, w zakresie gospodarki odpadami w Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim
realizowana jest zasada ograniczania ilosci wytwarzanych odpadéw i ich negatywnego
oddzialywania na srodowisko poprzez prowadzenie nastepujgcych dziatan organizacyjnych:
- prowadzenic szkolef pracownikéw w zakresie prawidlowego prowadzenia procesow
produkeyjnych i obstugowych, a takze postgpowania z odpadami,
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- kontrolowanie ilogci wytwarzanych odpadéw. poprzez prowadzenie ilosciowej i jakosciowe]
ewidencji odpadow.
- prowadzenie racjonalnej gospodarki §rodkami uzywanymi przez pracownikow.
- prowadzenie selektywnej zbiorki odpadow oraz gromadzenie ich w odpowiednio przvgotowanych
miejscach magazynowania (jezeli jest to konieczne w specjalistycznych pojemnikach),
- zastepowanie materiatéw i substancji powodujacych powstawanie odpadow nicbezpiecznych.
materialami i substancjami o mniejszej uciazliwoscei dla srodowiska,
- przekazywanie do odzysku odpaddéw posiadajacych wilasciwosci umozliwiajace, przy aktualnym
stanie techniki. technologii i organizacji, ich wykorzystanie, a w szczegélnosci odpady. ktére moga:
stanowi¢ zamienny surowiec produkeyjny dla surowedw i materialdw pochodzacych ze
zrodel naturalnych,
—  stanowi¢ czesciowy lub calkowity zamiennik surowca lub paliwa dotychczas
stosowanego w danym procesie produkcyjnym,
—  byé stosowane do podniesienia jakosci lub efektywnosci procesu produkeji lub stanu
bezpieczenstwa.,
—  byé stosowane do zmniejszenia negatywnego oddzialywania procesu produkcyjnego na
srodowisko,
— stanowié¢ zrodto dajacych si¢ odzyskac surowcow.
— po regeneracji lub przetworzeniu stanowi¢ wyroby uzytkowe.
W celu ograniczenia do minimum mozliwosci negatywnego oddziatywania na srodowisko osadow
Sciekowych po higienizacji wapnem, prowadzony bedzie monitoring wytwarzanych osadow.
Zgodnie 7z zaleceniami cytowanego wczesniej rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie
komunalnych osadéw $ciekowych, monitoring bedzie prowadzony dla kazdej partii osadu
przekazywanego do wykorzystania ( nie rzadziej niz 1 raz na pol roku) i obejmowal bedzie
wszystkie konieczne badania wyszczegdlnione w przedmiotowym rozporzadzeniu. Badaniami
objete zostang réwniez grunty. na ktérych bedzie stosowany osad Sciekowy.
10.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym
Nie wystepuje.
10.7. Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako cafosci
Na terenie zakladu obowiazuje szereg procedur oraz instrukcji eksploatacyjnych., stanowiskowych,
BHP i p. poz. Procedury i instrukcje zapewniaja racjonalne postepowanie w trakcie eksploatacji
instalacji. Odpowiedzialnos¢ za ochrone Srodowiska spoczywa na wszystkich szczeblach organizacji
- od pracownikéw obstugujacych bezposrednio urzadzenia wytworcze po Zarzad Spolki. Wszyscy
sa $wiadomi zagrozen, jakie dla srodowiska mogtaby przynies¢ niewlasciwa eksploatacja instalacjl.
W Proszkowni Mleka zostaly wdrozone procedury postgpowania ISO 9001:2001 i ISO 22000:2006
( aktualna nazwa normy HACCP ) zapewniajace prawidlowa eksploatacje urzadzen i wysoki
poziom ochrony $rodowiska. Oba systemy jakosci maja na celu nadzorowanic i monitorowanie
wszystkich czynnikéw posrednio lub bezposrednio wplywaj acych na jako$¢: surowea do produkeji
oraz procesdéw technologicznych przy jego obrébee.
7 zadan inwestycyjnych, zaklad planuje montaz filtréw tkaninowych umozliwiajacych oczyszczanie
spalin z kotléw do wartosci 100 mg/Nm®. Rowniez planowane sa dzialania zmierzajace do
zmniejszenia emisji pytow do wartosci < 10 mg/m” z wiezy suszarniczej proszkowani mleka.
10.8. Metody doboru technologii bezpiecznej dlu sSrodowiska
Na etapie projektowania dobor urzadzen byl tak prowadzony. aby ochrona $rodowiska zostala
wpisana w technologie procesoéw produkeyjnych. Rowniez nowo wybudowane instalacje — serownia
i proszkownia serwatki — zostaly zaprojektowane i zrealizowane w technologii nowoczesnej w
branzy mleczarskicj. Uwzgledniono nowoczesne rozwiazania techniczne. minimalizujgce
negatywny wplyw instalacji na $rodowisko: powietrze. wody powierzchniowe i podziemne. klimat
akustyczny. wlasciwg gospodarke powstajacymi odpadami.

I
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Zintegrowany system zarzadzania jakoscig w Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim jest
systemem otwartym, ktory ciagle jest doskonalony, aby ciagle szuka¢ nowych rozwiazan. Stuza
temu audyty wewnetrzne i zewnetrzne przeprowadzane przez przeszkolonych audytoréw. Audyty
sluzg ciagle] weryfikacji poszezegélnych proceséw systemu w zakladzie i poza nim ( producent
mleka ) tak. aby szuka¢ slabych ogniw systemu i eliminowaé je w bardzo krotkim czasie poprzez
dzialania korygujace lub zapobiegawcze.

Kolejnym narzedziem do calosciowej weryfikacji systemu jest przeglad wykonywany przez
Kierownictwo. Przeglad wykonywany przez Zarzad ma na celu zapewnienie efektywnosci oraz
ciagle planowanie rozwoju i doskonalenia systemu jakosci przez decyzje podejmowane na
podstawie faktow i wiarygodnych danych przekazywanych Kierownictwu.

Zaklad do tej pory przeprowadzil liczne dzialania modernizacyjne majace na celu poprawe ochrony
srodowiska i minimalizacje skutkéw oddzialywania instalacji na srodowisko.

Scieki bytowe i przemyslowe pochodzace z zakladu poddawane s3 oczyszezaniu na mechaniczno-
biologicznej oczyszczalni $ciekéw. Istniejaca na terenie zakladu oczyszezalnia sciekdw jest
obicktem wybudowanym dla potrzeb zakfadu i jest po modernizacji w 2005 roku w pelni
dostosowana do przyjecia tego rodzaju sciekow.

10.9. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiatowo-surowcowej i energetycznej

W celu zwigkszenia efektywnosci gospodarki materiatlowo-surowcowej i energetycznej zaklad
dokonuje zakupu paliwa o wysokiej wartosci opatowej i o niskicj zawartosci popiotu 1 siarki.
Proszkownia Mleka inwestuje réwniez w remonty i automatyzacje kotlow i sieci cieplnych w celu
podniesienia sprawnosci tych urzadzen, a tym samym zmniejszenia ilosci Zuzywanego paliwa.
Zaklad ma wdrozone procedury ISO 9001 i ISO 22000 i zgodnie z nimi, za prawidlowa gospodarke
paliwowo-energetyczng w zakladzie, optymalne wykorzystanie surowcow pobranych do produkeji,
prawidtowe prowadzenie procesu produkcji odpowiada Kierownik i Mistrz Zmiany.

Zuzycie wszystkich materialéw i surowcow wykorzystywanych w zakladzie poddawane jest
szczegolowe] analizie ekonomicznej, prowadzonej w celu zapewnienia efektywnej i ekonomicznej
gospodarki.

Eksploatowane w zaktadzie maszyny i urzadzenia sa najnowszej generacjl, posiadajace wysokie
wspofczynniki energooszezednosci. Rowniez stosowane w zakladzie zrodla energii gwarantuja
optymalne wykorzystanie zawartej w nich energii.

10.10. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Wszystkie stosowane w zakladzie substancje niebezpieczne dostarczane sa wraz z kartami
charakterystyki. Na terenie zakladu magazynowane sa w dwdoch magazynach surowcow
niedostgpnym dla niepowotanych os6b. Miejsca gromadzenia poszczegblnych substancji i
preparatow zostaly oznakowane i opisane. Kazda substancja posiada informacje¢ zawierajacy jej
identyfikacje, okreslenie pierwszej pomocy i postepowanie w przypadku niezamierzonego
uwolnienia do $rodowiska.

10.11. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemysiowej

Zapobieganie wystepowaniu i ograniczanie skutkéw powaznych awarii jakie moga wystapié¢ na
terenie Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim.

Aby zapobiec wystgpowaniu zagrozeniom i awariom. skrupulatnic stosowane Sg przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy. przepisy przeciwpozarowe oraz instrukcje eksploatacyjne dla
urzgdzen wykorzystywanych w procesach technologicznych zakladu.

Istotnym jest takze:

- utrzymywanie w nalezytym stanie urzadzen zabezpieczajacych i rozwiazan technicznych
stuzacych ochronie ludzi i sSrodowiska,

- ciggla kontrola prac i czynnosci, ktérym towarzyszy obecnosé substancji 1 preparatow
niebezpiecznych,

- kontrola i monitoring instalacji technologicznych,



- wyposazenie obiektu w odpowiedni sprzgt p.pozarowy oOraz srodki neutralizujace wycieki
(sorbenty),

- stale podnoszenie kwalifikacji 1 poczucia odpowicdzialnosei pracownikéw obstugi za stan
instalacji 1 otoczenia.

Poza tym. Kierownictwo Proszkowni Mleka w  Piotrkowie Kujawskim w zwigzku z

magazynowaniem, wytwarzaniem i wykorzystywaniem substancji i preparatéw niebezpiecznych

posiada tradycje zwiazane z opracowywaniem i aktualizowaniem instrukcji zwiazanych z

bezpieczenstwem zakladu. Wszystkie stosowane w zakladzie substancje niebezpieczne dostarczane

sa wraz z kartami charakterystyki. opracowane i aktualizowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej 1 preparatu

niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171, z p6zn. zm.).

Na terenie zakladu magazynowane sa w magazynach chemicznych niedostepnym dla

niepowolanych oséb.

Zapobieganie awariom przemyvslowym, jakie moga wystapi¢ na terenie Proszkowni Mleka w
Piotrkowie Kujawskim oraz metody informowania o ich wystapieniu.
Sposoby zapobiegania wystgpowaniu i metody ograniczania skutkow awarii, a takze procedury
informowania o wystapieniu powaznej awarii przemystowej zawarto w .Instrukcji postepowania na
wypadek wystgpienia powaznej awarii”. Przedstawiono w cytowanym dokumencie, uwzgledniajac
srodki zapobiegawcze, sposoby zapobiegania oraz zwalczania skutkow awarii przemystowej.
Podstawowym celem w ramach przeciwdziatania powaznym awariom z udzialem produktow.
chemikaliéw niebezpiecznych, jest bezpieczne i zgodne z zasadami BHP stosowanie substancji,
preparatéw i mieszanin chemicznych, w tym niebezpiecznych, wynikajace z aktéw wykonawcezych
do ustawy z dnia 11 stycznia 2001 1. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. Nr 11, poz.
84, 7z pézn. zm.). a przede wszystkim wytycznych i zapisow zawartych w kartach charakterystyk
wykorzystywanych substancji i preparatow niebezpiecznych. Uzyskiwane na ich podstawie
informacije o niebezpiecznych wiasciwosciach substancji lub preparatu oraz zasadach i zaleceniach
ich bezpiecznego stosowania umozliwiaja podjecie w trakcie roztadunku, transportu oraz w miejscu
stosowania i magazynowania - §rodkéw niezbednych do zapewnienia bezpieczenstwa oraz ochrony
zdrowia czlowieka i srodowiska.
Podjete $rodki zapobiegawcze:
Podstawowym zadaniem wszystkich stuzb eksploatujacych urzadzenia 1 obiekty mogace
spowodowaé  zagrozenie wystgpienia awaril  jest bezwzglednie przestrzeganie instrukcji
szczegblowych eksploatacji tych urzadzen oraz prowadzenie obstugi i kontroli tych urzadzen w
spos6b zapewniajacy ich sprawnos¢ oraz bezpieczenstwo pracy.
Przeciwdzialanie awariom. ich zagrozenia dla $rodowiska, zdrowia oraz zycia ludzi, jest
przedmiotem stale aktualizowanej instrukcji postepowania w takich sytuacjach. Wszystkie komorki
organizacyjne Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim posiadaja szczegolowe instrukcje
eksploatacji urzadzen oraz instrukcje dotyczace zapobiegania awariom przemyslowym 1
postepowania na wypadek ich wystapienia.
Pracownicy Zakladu sa na biezaco szkoleni w zakresic obstugi urzadzen. a takze zachowan w
przypadku wystapienia awarii, mogacych spowodowaé zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi.
Zaklad posiada podreczny sprzet i srodki dla zapobiegania skazeniom i usuwania skutkow awarii
przemystowej.
Gospodarka odpadami niebezpiecznymi odbywa si¢ W sposob uporzadkowany i zorganizowany.
zapewniajacy bezpieczne. czasowe magazynowanie i przekazywanie uprawnionym odbiorcom.
Informowanie o wystapieniu powaznej awarii przemyslowej.
Kierownictwo Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim wykorzystujac substancje i preparaty
niebezpieczne. stanowigce zagrozenie pozarowe, toksyczne i ekotoksyczne. mogace spowodowac
zagrozenie dla ludzi i dérodowiska zdaje sobie sprawe. iz w momencic wystapicnia takowego
zagrozenia. zgodnie z art. 245 Prawa ochrony srodowiska jest zobligowane do powiadomienia
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wiasciwych organdéw administracji, tj; Staroste Radziejowskiego, Komendanta Powiatowej Strazy
Pozarnej w Radziejowie, Policje oraz Kujawsko — Pomorskiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy.
Na terenie zakladu, w przypadku wystapienia awarii, przewiduje sic alarmowanie telefoniczne.
Osoba uprawniong do ogloszenia alarmu, wzywania shizb ratowniczych, rozpoczeceia procedur
zwigzanych z ewakuacjg jest dyspozytor (osoba upowazniona przez Prezesa Zakladu), ktory w
pierwszej kolejnosci powiadamia réwniez kierownictwo zakladu lub kierownika zmiany. Za
wykonywanie polecen na poszezegélnych wydzialach odpowiedzialni sa brygadzisci zmiany.
Procedura alarmowania oraz zbior wszystkich niezbednych telefonéw jest zawarty w zakladowym
planie ratownictwa.
Procedura awaryjna zaklada, iz w przypadku zauwazenia zdarzenia awaryjnego (pozaru, wycieku
substancji chemicznej itd.) nalezy niezwlocznie podjaé nastepujace dzialania:
e zawiadomic¢ przelozonego,
e zawiadomié dyspozytora bgdz kierownika zmiany,
e jezeli jest to maly pozar, probowaé go zgasic¢ w zarodku, uzywajge podre zZnego sprzetu

gasniczego lub innych dostgpnych srodkow,
¢ stosowac si¢ do polecen przelozonego lub kierujgcego akcjg ratowniczo — gasniczq.

W przypadku jakiegokolwick zagrozenia, awarii lub katastrofy stwarzajacej niebezpieczenstwo dla
zdrowia i zycia ludzi lub érodowiska przyrodniczego dyspozytor zakladu bez wzgledu na pore dnia
1 nocy powinien:

e dokona¢ dokladnego rozeznania miejsca zdarzenia,

e zawiadomic o zdarzeniu przelozonego,

¢ W zaleznosci od powagi zdarzenia zawiadomi¢ osoby znajdujace sie najblizej miejsca zdarzenia,
¢ zawiadomi¢ stuzby ratownicze,

¢ dokona¢ ewakuacji pracownikéw, ewentualnych osob przebywajacych czasowo na terenie
zaktadu.

Telefony alarmowe ww. stuzb sa w posiadaniu kierownictwa, stuzb nadzoru i ochrony zakladu.

Dokumenty referencyjne nie okreslaja metod zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii

przemysiowej.

10.12. Sposoby ograniczania oddzialywar transgranicznych na srodowisko
Oddziatywania transgraniczne na srodowisko nie wystepuja.

10.13. Bezpieczne dla Srodowiska zakoriczenie dzialania instalacji i urzadzen

Zakonczenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowié zagrozenia dla srodowiska. Zakres prac
likwidacyjnych bedzie polega¢ na:
- opracowaniu szczegdlowego planu likwidacji zakladu,
- wylaczeniu z eksploatacji linii produkeyjnych i wygaszeniu kottowni zakladowej,
- demontazu urzadzen i wyposazenia.
- koncowym oczyszczeniu scickéw z  zakladowej oczyszczalnl 1 przeprowadzeniu
badan przed wprowadzeniem ich do odbiornika,
- rozebranie konstrukcji metalowych i wyburzenie zabudowy,
- zagospodarowanie powstatych odpadéw lub wywiezieniu ich na skladowisko.
- wykonaniu badan gruntu oraz ewentualnym oczyszezeniu gruntu do poziomu pozwalajgcego na
dalsze jego wykorzystanie,
- w przypadku wystapienia koniecznosci rekultywacji terenu , nalezy opracowacé projekt
prac rekultywacyjnych.



W czasie likwidacji moze wystapi¢ niezorganizowana emisja pylu i halasu podczas rozbidrki
poszczegolnych obiektow.

Likwidacje nalezy prowadzi¢ w sposob bezpieczny dla érodowiska ze szezegdlnym uwzglednieniem
najbardziej narazonych elementéw tj. powierzchnia ziemi, wod powierzchniowych i podziemnych.
Sposéb postepowania w_przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji _stwarzajace] ryzyko
wystapienia powaznej awarii.

Instalacje lub urzadzenia znajdujace si¢ na terenie Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim, w
ktérych byly wykorzystywane substancje stwarzajace szczegdlne zagrozenie wystapienia awaril
przemystowej beda oczyszczane lub unieszkodliwiane ze szezegdlnym uwzglednieniem ochrony
ludzi i srodowiska.

Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim nie przewiduje w najblizszych 10 latach zakonczenia
eksploatacji instalacji objetej wnioskiem.

11. Dopuszczalne parametry emisyjne i jakosci srodowiska

11.1. Dopuszczalne wielkoSci emisji
11.1.1. Dopuszczalne wielkosci emisyjne dla substancji wprowadzonych do powietrza

|. Ustala sie dla kotlowni Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spélka z o.0. przy ul.
Dworcowej 28 nastepujace standardy emisyjne:

Zanieczyszczenie Standardy emisyjne w mg/m°,, przy zawartosci 6%
tlenu w gazach odlotowych
W okresie do 31.12.2015 r.
S02 1500
NO: 400
Pyt ogdtem 400
W okresie od 01.01.2016 r. do 30.06.2017r.
SO; 1500
NO; 400
Pyt ogotem 100
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3 Dopuszczalna roczna emisja zanieczyszczeri dla instalacji Proszkowni Mleka w Piotrkowie
Kujawskim Spétka z 0.0. wynosi:

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna w Mg
Dwutlenek azotu 22.44
Dwutlenek siarki 28.98
Pyl catkowity 39.59
Pyt zawieszony PM10 39.59
Pyl zawieszony PM2.5 39.59

W przypadku wystapienia awarii ktoregos z kotla, nie przewiduje sie jego eksploatacji w warunkach
innych niz zwyczajne. W takim przypadku kociot zostaje odstawiony , wychlodzony i naprawiony.

4. Zgodnie z art. 224 ust. 3 i 4 Prawa ochrony $rodowiska, proponuje si¢ odstapi¢ od okreslenia w
pozwoleniu warunkéw emisji tlenku wegla do powietrza.

11.2. WARUNKI POBORU WODY

Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spotka z o.o. zaopatruje si¢ w wode wylgcznie z
wiasnego ujecia wod podziemnych zlokalizowanego na terenie zaktadu.

W skiad ujecia wehodzg trzy studnie glebinowe : Nr 1, Nr 2 i Nr 3. z tym. ze studnia Nr | jest
otworem awaryjnym i aktualnie eksploatowane sa dwie studnie glebinowe: Nr2 i Nr 3.

Udziela si¢ Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spotka z o.0. na:

11.2.1. Pobér wod z ujecia wod podziemnych sktadajacego sie ze studni glebinowej Nr I, Nr 2 i
Nr 3 w iloSci:

Q maxh = 9Im*h

Q srd = 2200 m’/d

w ramach zasob6w eksploatacyjnych z utworéw kredowych w wysokoscei Qekspl. = 110,0 m*/h przy depres;ji

S =40-47 m.

11.2.2. Odprowadzenie wéd poplucznych do rowu odwadniajacego w ilosci Q = 7,5 m'/d, po
uprzednim oczyszczeniu w odstojniku wéd poplucznych.

11.2.3. Do poboru préb w celu kontroli jakosei wod poplucznych ustala si¢ studzienke rewizyjna

za odstojnikiem wod poptucznych.

Sposdb gospodarowania wodg i obstugi urzadzen

Czynnosci  eksploatacyjne majace na celu zapewnienie racjonalnego gospodarowania woda

ujmowang na zakladowym ujeciu:

1. Kontrolowanie i rejestrowanie ilosci pobieranej wody z cksploatowanych studni na podstawie
wskaza wodomierza raz na dobe (o tej samej porze dnia).

2. Pomiary polozenia dynamicznego i statycznego zwierciadta wody podziemnej w otworach
studziennych. z czestotliwoscig raz na pét roku. Systematycznie prowadzone pomiary w dhigim
okresie czasu pozwolg na biezaca ocene sprawnosci studni oraz kontrole stopnia kolmatacji
strefy trzyotworowej. (Kontrole stanu technicznego otworéw studziennych pozostaja w
interesie uzytkownika ujecia). Informacje uzyskane w czasie pomiardéw glebokosci zwierciadta
wody w otworach eksploatowanych (zaréwno statycznego Jak 1 dynamicznego) winny by¢
wpisywane do ksiazek eksploatacji studni.




4. Rejestrowanie sumarycznego poboru wody z ujecia w rozbiciu na okresy miesieczne, kwartalne
1 roczne.

5. Prowadzenia monitoringu kontrolnego jakosci wody, zar6wno wody surowej jaki i uzdatnionej —
4 probki w ciagu roku.

6. Minimalny zakres parametrow objetych monitoringiem kontrolnym winien obejmowac:

6.1. Parametry fizyczne i organoleptyczne:
_ barwa. metnosé, pH, przewodnos¢, zapach, smak
6.2. Parametry chemiczne:
- amonowy jon. azotany, azotyny. chlor wolny. suma chloranéw i chlorynow, glin, mangan.
zelazo
6.3. Parametry mikrobiologiczne:
- Escherichia coli, Enterokoki, bakterie grupy coli.

7. Zapewnienie wlasciwych warunkéw sanitarnych i technicznych we wnetrzu obudowy
eksploatowanych studni oraz w obszarze bezposrednio sasiadujacych ze studniami. Obudowa
studni winna byé zamknieta na klédke, osprzet zabezpieczony antykorozyjnie, dno obudowy
suche.

8.  Kontrolowanie szczelnosci polaczen glowicy zabezpieczajacej wylot kolumny filtra oraz
rurociagu tlocznego. W przypadku powstawania ewentualnych przecickéw nalezy usuwac je
na biezaco.

9. W czasie eksploatacji urzadzen w stacji uzdatniania wody nalezy zapewni¢ szczelnos¢ instalacji
technologiczne;.

10. Okresowe prowadzenie kontroli uzbrojenia sieci, a takze sprawdzenie trasy wodociggowej. w
celu wykrycia ewentualnych przeciekow.

11. Wykonywania raz w roku badan wod poplucznych (Sciekéw przemystowych) wprowadzanych
do rowu odwadniajacego w zakresie parametrow okreslonych w pozwoleniu.

Strefy ochronne ujecia wody

Warunki hydrogeologiczne dla ochrony wod podziemnych na tym terenie sg korzystne 7 uwagli na
wystepujace w strefie przypowierzchniowej utwory nieprzepuszezalne o znacznej migzszosci
(70,0 m). decydujace o infiltracji w glab zanieczyszczen z powierzchni terenu.

Znajdujace sie na terenie zakiadu studnie posiadaja wygrodzone strefy ochrony bezposredniej o
nastepujacych wymiarach:

Studnianr 1:  12m x 12 m: odleglosé obudowy od ogrodzenia wynosi co najmniej 8 m
Studnianr2: 14 m x 14 m: odleglosé obudowy od ogrodzenia wynosi co najmniej 8§ m.
Studnianr3:  12m x 12 m: odleglosé obudowy od ogrodzenia wynosi co najmniej 8 m

Strefy te sa wylaczone z wszelkiego uzytkowania nie zwiazanego z obsluga ujecia.
11.3. Dopuszczalne  wielkosci  emisyjne  dla substancji  wprowadzanych  do  wod
powierzchniowych
1. Scieki odprowadzane z zakladowej oczyszezalni sciekow
Dopuszcezalne wielkosci emisyjne dla substancji wprowadzanych do wod powierzchniowych winny
spetniaé najwyzsze dopuszezalne wartosei wskaznikow zanieczyszezen okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawiec warunkow. jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu $cieckow do wod lub do ziemi. oraz w sprawie substancji szezegélnie szkodliwych
dla srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984). Ponadto $cieki przemystowe odprowadzane na
oczyszezalnie zgodnie z zalacznikiem nr 4 Ip. 1 ww. rozporzadzenia naleza do Scickow
biologicznie rozkladalnych.
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Najwyzsze dopuszczalne wskazniki zanieczyszezen charakterystyczne dla $ciekéw wprowadzanych
do wod lub do ziemi nie powinny przekraczaé¢ wartosci okreslonych w zalaczniku nr 3 tabela 11 i
Wynosié:

Najwyisza dopuszezalna

Lp. Nazwa wskaZnika Jednostka miary wartosé
1. Temperatura C 35

2. pH - 6,5-9,0
3. Zawiesina og6lna mg/l 35

4, BZT; mgQ0-/1 25

5 ChZT mgQO,/1 125
6. AZOl amonowy mgNy/l 10
7. Azot azotanowy mgNyps/l 30
8. Azot azotynowy mgNnoo/l 1

9. Azot ogdlny mgN/1 30
10. Fosfor ogdlny mgP/1 2
11. Chlorki mgCl/1 1000
12. | Substancje ekstrahujace mg/l 20

si¢ eterem naftowym

[los¢ Sciekéw przemystowych i bytowych odprowadzanych do rowu odwadniajacego stanowiacego
wiasnos¢ PKP na linii kolejowej nr 131 Chorzéw-Batory-Tczew w km 286,423 - 286,840 przy torze
nr 2, znajdujgcego sig na dzialce nr 1680 obreb Piotrkéw Kujawski, po uprzednim oczyszczeniu w
mechaniczno-biologicznej oczyszcezalni ciekow, nie przekroczy wartosci:

anx.h = 9110 m3/h
Qsra. = 2200,0 m3/d

2. Scieki opadowe i roztopowe i wody poptuczne 7 plukania filtréw ze SUW
Najwyzsze dopuszezalne wskazniki zanieczyszezen charakterystyczne dla woéd opadowych i
roztopowych nie powinny przekraczaé wartosei okreslonych w § 19 ust.1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
Sciekéw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla $rodowiska
wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984).

Zawiesina ogolna - 100 mg/l

Weglowodory ropopochodne - 15 mg/l

[los¢ odprowadzanych wod opadowych i roztopowych do rowu odwadniajacego, pochodzacych z
terenow utwardzonych i powierzchni dachéw nie przekroczy wartosei:

Q=4031/s
3. Wody poptuczne z plukania filtrow w stacji uzdatniania wody.
Najwyzsze dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen charakterystyczne dla odprowadzanych do rowu
odwadniajacego w ilosci Q = 7.5 m’/d wod poplucznych, okreslone w  wyzej wymienionym
rozporzadzeniu. nie powinny przekraczac:
Zelazo ogélne -10 mg/l
Zawiesina ogélna - 35 mg/l
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11.4. Dopuszczalne poziomy halasu
Tereny zlokalizowane w bezpoérednim sasiedztwie Proszkowni Mleka zaliczone sa do terenow
zabudowy mieszkaniowej wiclorodzinnej i zabudowy zagrodowej. W zwigzku z tym ustala si¢ dla
tych terendw dopuszczalne wartosci hatasu na poziomie:

-pora dnia - przedzial czasu odniesienia rowny 8 godzinom - Leq = 55 dB(A)

- pora nocy - przedzial czasu odniesienia réwny 1 godzinie -Leq = 45 dB(A)

11.5. Dopuszczalne wielkosci emisyjne promieniowania elektromagnetycznego
Nie wystepuje.

11.6. Sposob gospodarowania odpadami

11.6.1. 1l0$¢ i rodzaje odpadow przewidywanych do wytwarzania
Ustala sie nastepujace ilosci i rodzaje odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

Odpady niebezpieczne:

Tlos¢ ; . z ;
Lp . — Opis .vposabaw: go.s'pcfdm'owm.rua odpadami
Kod Rodzaj odpadu [Mg/rok] niebezpiecznymi
1. | 0803 |Odpadowy toner 0,05 Gromadzony bedzie w odpowiednim,

L7 drukarski zawierajacy oznakowanym pojemniku, w pomieszczeniu
substancje magazynowym informatyka. Po zebraniu
Niebezpieczne odpowiedniej ilosci odpady beda sukcesywnie

przekazywane do odzysku ( regeneracji)
innemu podmiotowi.
Przeznaczenie odpadu: do odzysku ( regeneracji)
R14
2. | 1302 |Odpadowe oleje 7,0 Gromadzone beda w paletopojemnikach poj. 1200
08* silnikowe, przekfadniowe 1 podstawionych przez odbiorce. Miejsce
1 smarowe magazynowania — budynek magazynowy.

Migjsce magazynowania jest oznakowane.
Okresowo bedg odbierane transportem odbiorey.,
ktéry posiada decyzje zezwalajgca na
gospodarowanie przedmiotowymi odpadami.
Przeznaczenie odpadu: do odzysku- do regeneracji
w rafinerii, R9 lub R1

3. | 1501 |Opakowania zawierajace 5.0 Gromadzone beda w wydzielonym pomieszczeniu

10%* pozostalosci substancji magazynowym, znajdujacym si¢ w budynku
nicbezpiecznych lub nimi kotlowni. Opakowania zwrotne magazynowane
zanieczyszczone beda na wydzielonym placu magazynowym

Okresowo beda odbierane transportem odbiorcy.
ktory posiada decyzje zezwalajaca na
gospodarowanie przedmiotowymi odpadami.
Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia ,
cze$ciowo do odzysku D10, R4

4. | 1502 |Sorbenty, materialy 0,2 Gromadzone beda w oznakowanych pojemnikach

02* filtracyjne, tkaniny do metalowych ustawionych w warszlacie
wycierania i ubrania mechanicznym i samochodowym. Bezposrednio z
ochronne miejsca zbierania beda okresowo przekazywane
ZaniecCczZyszZezone odbiorcy posiadajacemu stosowne zezwolenie na
substancjami gospodarowanic tego typu odpadami. Transport
niebezpiecznymi odpadow zapewni odbiorca.

Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D10

44




n

16 01
07+

Filtry olejowe

0,2

Gromadzone beda w oznakowanym pojemniku z
IWorzywa ustawionym w wyznaczonym miejscu
budynku magazynowego.

Okresowo odbierane beda transportem odbiorcy
posiadajacego decyzje zezwalajaca na odbidr i
transport przedmiotowych odpadéw.
Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D10

16 01
13+

Plyny hamulcowe

0,2

Gromadzone b¢da w beczce ustawionej na palecie
ociekowej, w celu wyeliminowania przenikniccia
ewentualnych wyciekéw badz rozlewéw do
gruntu.

Oznakowana beczka ustawiona bedzie w
wyznaczonym miejscu w budynku
magazynowym. Okresowo odbierane beda
transportem odbiorey posiadajacego decyzje
zezwalajacg na gospodarowanie przedmiotowymi
odpadami.

Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D10

16 02
13+

Zuzyte
zawierajgce
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 0209 do 16 02 12

urzadzenia

0,5

Zuzyte lampy fluorescencyjne gromadzone bedg w
kartonach w magazynku warsztatu clektrycznego.
Urzadzenia elektroniczne wycofane z uzytkowania
gromadzone beda w wydzielonym miejscu wiaty
magazynowej. Miejsca gromadzenia zostang
odpowiednio oznakowane.

Okresowo odbierane beda transportem adbiorcy
posiadajacego decyzje zezwalajacg na odbior i
transport przedmiotowych odpaddow.
Przeznaczenie odpadu — do unieszkodliwienia,
czgsciowo do odzysku D16, R15

16 06
01

Baterie 1
olowiowe

akumulatory

15

Zuzyte akumulatory nie beda magazynowane na
terenie zakladu. Zuzyty akumulator zostanie po
zdemontowaniu zdany w punkcie zakupu nowego
akumulatora.

Przeznaczenie odpadu — do unieszkodliwienia,
czgsciowo do odzysku D16, R15

Odpady inne niz niebezpiecz

0205
01

Surowce i produkty
nieprzydatne do spozycia
oraz przelwarzania

5,0

Gromadzone sa w workach przy laboratorium
zakladowym. Okresowo odbierane sg przez firme
posiadajaca stosowne zezwolenie na
gospodarowanie tego typu odpadami. Odbior
nastepuje transportem odbiorcy.

Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia
poprzez spalenie D10

Osady z zakladowych
oczyszczalni sciekow

1200,0
(suchej
masy)

Osad, po odwodnieniu na prasie filtracyjnej,
magazynowany jest w wiacie magazynowej,
na terenie zakladowej oczyszczalni sciekow (
odcieki kierowane sa na oczyszczalnie
sciekdw- do zbiornika $ciekéw). Po
higienizacji wapnem osad bedzie lezakowany
0k.3-6 miesiecy, po czym po wykonaniu
wymaganych badan zostanie przekazany do
wykorzystania, jako polepszacz gleby,
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rolnikom indywidualnym wspélpracujacym z
zakladem.

Osad odbierany bedzie transportem odbiorcy.
Przeznaczenie odpadu: do rolniczego
wykorzystania, po przeprowadzeniu
odpowiednich badan partii osadow i gruntow,
na ktérych beda stosowane. Okresowo bedzie
przekazywany do gospodarczego
wykorzystania indywidualnym odbiorcom.
Proces odzysku R10

02 05
99

Inne niewymienione
odpady

100,0

Tluszcze zbierane sa do pojemnika
metalowego przy sitopiaskowniku a nastepnie
przemieszezane do kontenera podstawionego
przez odbiorce, ktéry jest ustawiony na
utwardzonym terenie za budynkiem
sitopiaskownika. Okresowo odbierany jest
przez odbiorce posiadajacego stosowng
decyzje w zakresie gospodarowania
przedmiotowymi odpadami

Przeznaczenic odpadu: do unieszkodliwienia

D10

10 01
01

Zuzle, popioly
paleniskowe i pyly z
kottow

4200

Gromadzone sa na placu przy kottowni- plac
wybetonowany. ostonigty plytami betonowymi.
Przekazywane sa do wykorzystania przy
utwardzaniu drég indywidualnym odbiorcom
Przeznaczenie odpadu: do odzysku R14

wn

15 01
01

Opakowania z papieru i
tektury

6,0

Gromadzone beda w wydzielonym miejscu wiaty
magazynowej. Okresowo beda przekazywane
odbiorcy posiadajacemu stosowng decyzje w
zakresie gospodarowania przedmiotowymi
odpadami

Przeznaczenie odpadu: do odzysku R14

0.

1501
02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

6,0

Gromadzone bedg w wydzielonym miejscu wiaty
magazynowej. Okresowo beda przekazywane
odbiorey posiadajacemu stosowna decyzjg W
zakresic gospodarowania przedmiotowymi
odpadami

Przeznaczenie odpadu: do odzysku R14

1501
03

Opakowania z drewna

6,0

Uszkodzone palety drewniane sa gromadzone w
wyznaczonym miejscu wiaty ma gazynowej.

Bedg sukcesywnie spalane w zakladowej kotlowni
Przeznaczenie odpadu: do odzysku Rl

15 01
05

Opakowania
wielomateriatowe

2,0

Gromadzone beda w wydzielonym miejscu wiaty
magazynowej. Okresowo beda przekazywane
odbiorey posiadajacemu stosowna decyzje w
zakresic gospodarowania przedmiotowymi
odpadami

Przeznaczenie odpadu: czgéciowo do odzysku.
czesciowo do unieszkodliwienia R14, D10
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9,

1502
03

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne

0,2

Zbierane s3 do wyznaczonych pojemnikdw
umieszczonych w miejscu powstawania ( hale
produkcyjne , pralnia ). Sukcesywnie beda
przekazywane odbiorcy posiadajacemu stosowne
zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania tymi odpadami. Transport
odpadéw zapewni odbiorca.

Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D5

10.

16 02
14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymicnione w 16 09 09

do 1602 13

0,2

Zuzyte urzadzenia gromadzone bedg w
wydzielonym miejscu wialy magazynowe;.
Odbierane beda transportem odbiorcy
posiadajgcego stosowng decyzje w zakresie
gospodarowania przedmiotowymi odpadami
Przeznaczenie odpadu: czesciowo do odzysku,
czgsciowo do unieszkodliwienia R15, D16

1

17 04
05

17 04
07

Zlom zelaza i stali

Ztom mieszaniny metali

2,0

Zlom zbierany bedzie w metalowym pojemniku
ustawionym w warsztacie mechanicznym, skad
okresowo bedzie przekazywany odbiorcy.
Okresowo odbierany bedzie transportem odbiorcy
posiadajacego decyzje zezwalajaca na odbiér i
transport przedmiotowych odpadéw.
Przeznaczenie odpadu — do odzysku R14

19 08
01

Skratki

0,5

Gromadzone s3 w oznakowanym, metalowym
pojemniku ustawionym przy sitopiaskowniku w
budynku na terenie zakladowej oczyszezalni
sciekdw. Skratki sg higienizowane wapnem.
Okresowo sa odbierane przez Zaklad Komunalny
w Piotrkowie Kujawskim i wywozone na
skladowisko odpadow.

Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia
poprzez sktadowanie na skladowisku odpadéw D3

13.

19 08
02

Zawartos¢ piaskownikow

30,0

Gromadzona jest w oznakowanym metalowym
pojemniku poj. 1m™ ustawionym przy
sitopiaskowniku w budynku na terenie zakladowej
oczyszczalni. Po przemyciu woda wykorzystywany
Jest do wyréwnywania terenu zaktadu , do
uzupelniania zaglebien terenowych (m.in.terenu
oczyszezalni Moze by¢ réwniez wywozony na
skladowisko odpadéw komunalnych.
Przeznaczenie odpadu: do wykorzystania R14 lub
unieszkodliwienia D3

19 09
02

Osady z klarowania wody

1,0

Osady gromadzone sa w odstojniku
wodorotlenkéw zelaza i manganu. Odstojnik
zlokalizowany jest przy zakladowej stacji
uzdatniania wody. Okresowo, po czyszczeniu
osadnika, bedg przekazywane odbiorcy
posiadajacemu stosowne zezwolenie na
gospodarowanie tego typu odpadami.
Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D35
Iub do odzysku R10

2003
01

Niesegregowane odpady
komunalne

100

Osady gromadzone sa w odstojniku
wodorotlenkéw zelaza i manganu. Odstojnik
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zlokalizowany jest przy zakladowej stacji
uzdatniania wody. Okresowo, po czyszczeniu
osadnika. beda przekazywane odbiorcy
posiadajacemu stosowne zezwolenie na
gospodarowanie tego typu odpadami.
Przeznaczenie odpadu: do unieszkodliwienia D35
lub do odzysku R10

12. Zakres monitoringu i sprawozdawczosé

12.1. Monitoring ilosci uimowanej wody

Obowiazek prowadzenia monitoringu iloci ujmowanej wody dla zakladow pobierajacych wigce]
niz 100 m® na dobe wynika z art. 46 ust. 4 ustawy Prawo wodne.

W Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spétka z 0.0 do pomiaréw ilosci pobierangj wody ze
studni glebinowych shuza wodomierze, zainstalowane w stacji uzdatniania wody.

Zaklad prowadzi systematyczne pomiary ilodci pobieranej wody z czgstotliwoscia  raz na dobe 1 taki
zakres czestotliwosci pomiaréw proponuje sig zachowac.

Dane w zakresie sumarycznego poboru wody z ujgcia w rozbiciu na okresy miesieczne. kwartalne i
roczne przechowywane s w zakladzie — tzw. raporty zuzycia wody.

12.2. Zakres monitoringu emisji

12.2.1. Monitoring $ciekow

Zgodnie z § 7 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie
warunkéw, jakie nalezy spelni¢ przy wprowadzaniu écickéw do wod lub do ziemi oraz w sprawie
substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988) pomiary
ilosci i jakosci $ciekow biologicznie rozkladalnych powinny by¢ dokonywane w regularnych
odstepach czasu, z czestotliwoscia nie mniejsza niz raz na dwa miesiace.

Dla Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim Spétka z 0.0. ustala sie:

1. Prowadzenic monitoringu $ciekéw oczyszezonych w zakresie nastepujgcych parametrow:
temperatura, odczyn, BZTs ChZT, zawiesina ogolna, azot amonowy, azot azotanowy, azot
azotynowy. azot ogolny, fosfor ogélny. chlorki, substancje ekstrahujace si¢ eterem
naftowym z czestotliwo$cia raz na dwa miesigce.

2. Jako miejsce poboru prob, oczyszczonych éciekéw odprowadzanych z zakladowe]
oczyszezalni wyznacza si¢ komore pomiarowa.

3 Prowadzenic badan wod opadowych i roztopowych w zakresie  weglowodorow
ropopochodnych i zawiesiny ogolnej dwa razy w roku ( w okresie wiosennym 1 jesiennym).

4. Jako miejsca poboru prob wod opadowych wyznacza sie studzienke kontrolno-rewizyjna
ostatniej przed wylotem do kolektora ¢ 1000 mm.

12.2.2. Monitoring emisji do powietrza

Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim zobowigzana jest do prowadzenia okresowych
pomiaréw emisji zanieczyszezen do powietrza atmosferycznego z kottowni zakladowe] z
czestotliwodcia 2 pomiary/rok [ emitor E-1 ] (jeden pomiar w sezonie letnim oraz jeden pomiar W
sezonie zimowym). zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji ( Dz. U. Nr 283. poz. 2842).

Zobowiazuje si¢ prowadzi¢ pomiary emisji: dwutlenku siarki. tlenkow azotu. pvhu i tlenku wegla.
Zakres i metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiaréw: zgodnie z
ROZPORZADZENIEM MINISTRA SRODOWISKA z dnia 19 listopada 2008 r.

w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiagzku z eksploatacja instalacji lub
urzadzenia i innych danych oraz termindéw i sposobow ich prezentacji (Dz.U. z 2008 nr 215
poz.1366)

48




Dla przedmiotowego zakladu ustala sie:

- dla Emitoréw E1 E1-a E1 -b,E2,E3,E4,E5 -2 pomiary emisji w roku
Emitory posiadaja stanowiska do pomiaru stezen substancji zanieczyszczajacych w  gazach
odlotowych

Pomiar st¢zenia i strumienia masy pylu nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujaca norma
PN-Z-04030-7/1994. Pomiar sktadu spalin nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
lub udokumentowanymi metodykami badawczymi.

Ewidencja wynikéw pomiaréw: wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy ewidencjonowaé w
formie wydruku i przechowywa¢ przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego. ktérego dotycza.

Sposob i czgstotliwosé przekazywania informacji i danych o wielkosci emisji: tut. organowi oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy Delegatura we Wioclawku
nalezy przedklada¢ wyniki pomiaréw wielkosci emisji do powietrza w terminie 30 dni od daty
zakonczenia pomiaréw w ukladzie okreslonym w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 lutego 2003r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych w
zwigzku z eksploatacjy instalacji i urzadzen, przekazywanych whasciwym organom ochrony
srodowiska oraz terminu i sposobu ich prezentacji.

Na mocy rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 roku ws. wymagan
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiardw ilodci pobieranej wody (Dz.U.nr
2006, poz. 1291) pomiary emisji zanieczyszczen ze spalania oleju w kotle HTV-N 400 nalezy
prowadzi¢ dwa razy w roku (w sezonie zimowym i letnim). Pomiary nalezy prowadzié¢ dla:
dwutlenku siarki, tlenkow azotu, pyhu i tlenku wegla. Komin odprowadzajacy spaliny nalezy
wyposazy¢ w krociec pomiarowy zgodny z norma PN-Z-04030-7.

12.2.3. Monitoring halasu

Raz na rok nalezy przeprowadzaé¢ okresowe pomiary hatasu w srodowisku zgodnie z metodyka
referencyjng podang w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwea 2007 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 120 poz. 826).

Pomiary wykonywane winny by¢ zgodnie z podanymi w rozporzadzeniu metodykami.

12.2.4. Monitoring odpadéw

a) Prowadzenie ewidencji wytwarzanych odpadow

W zakladzie prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadéw, zgodnie z wymogami ustawy
z dnia 14.12.2013r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.,poz. 21 z pézn. zmianami).
Ilosciowa i jakosciowa ewidencja odpadéw prowadzona bedzie na biezaco z zastosowaniem ,, karty
ewidencji odpadu”, dla kazdego rodzaju powstajacego odpadu. Przy przekazywaniu odpadow
odbiorey wypelniana bedzie ,karta przekazania odpadu”, na ktérej odbiorca potwierdza przejecie
odpadu.

Dokumenty ewidencji odpadéw beda przechowywane w zakladzie przez okres pieciu lat.

b) Sporzadzanie zbiorczych zestawien danych o rodzajach i ilosciach wytwarzanych odpadéw
Zgodnie z wymogami ustawy o odpadach, zaklad przesylal bedzie Marszalkowi Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilosci odpadéw oraz o sposobach
gospodarowania odpadami wytworzonymi w danym roku, w tym zbiorcze zestawienic danych o
wytwarzanych osadach $ciekowych. Zbiorcze zestawienia danych beda przesylane marszatkowi
wojewddztwa w ustawowym terminie tj. do korca pierwszego kwartalu za poprzedni rok
kalendarzowy.
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¢) Prowadzenie badan wytwarzanego osadu $ciekowego oraz gruntow. na ktorych bedzie on
stosowany. Zakres. czgstotliwos¢é 1 metody referencyjne badan beda zgodne z wymogami
rozporzadzenia w sprawie komunalnych osadéw sciekowych.

12.3. Zakres monitoringu proceséw technologicznycl

Zakres monitoringu proceséw technologicznych jest okreslony w instrukcjach technologicznych
procesowvch i aparaturowych oraz w instrukcjach stanowiskowych. Nie proponuje si¢ dodatkowego
zakresu monitorowania procesow technologicznych.

12.3.1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

W Zakladzie prowadzony jest nadzér nad procesem technologicznym i monitorowane jest zuzycie
suroweow oraz ilos¢ wykorzystywanych paliw. Stosowane rozwiazania mozna uzna¢ za W pelni
wystarczajace.

12.3.2. Monitoring wykorzystania energii

W Zakladzie prowadzony jest nadzér nad procesami energetycznymi. Monitorowana jest ilos¢
zuzywanych surowcow oraz zuzycie energii dla potrzeb wlasnych. Kontrola taka pozwala m.in. na:

- wykrywanie i eliminowanie nadmiernego i nieracjonalnego zuzycia surowcow i energii,

_ uzyskanie informacji o zuzyciu surowcow i energii w przeszlosci,

- wyznaczenie podstawowej charakterystyki energetycznej procesu W celu umozliwienia
przewidywania zuzycia surowcow i energii w przysztosci,

- biezace kontrolowanie réznicy pomigdzy rzeczywistym a przewidywanym ich zuzyciem.

12.3.3. Monitoring parametréw technologicznych

Opis monitoringu parametrow technologicznych jest wymagany, gdy zaklad wystepuje o okreslenie
dopuszczalnej wielkodci emisji W odniesieniu do produktu. W tym przypadku sytuacja taka nie
wystepuje.

12.4. Zakres monitoringu jakosci srodowiska

12.4.1. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu

Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu beda zgodne z prawem.

Zasady przekazywania wynikow monitoringu okreéla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27
lutego 2003 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia. przekazywanych whagciwym organom ochrony $rodowiska oraz terminu 1
sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr.59 poz. 529).

Wyniki pomiaréw emisji do powietrza nalezy przedtozy¢ w formie pisemnej do wlasciwego organu
ochrony $rodowiska (art. 378 POS) w terminie 30 dni od dnia zakoriczenia pomiaru.

Uktad przekazywania wynikow okredla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z
eksploatacja instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wilasciwym organom ochrony srodowiska
oraz terminu i sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529).

Wyniki okresowych pomiarow ilosci i jakosci sciekow nalezy przedlozy¢ w formie pisemnej do
wlagciwego organu ochrony Srodowiska (art. 378 POS) w terminie 30 dni od dnia zakonczenia
pomiaru.

Uklad przekazywania wynikow okresla zatacznik nr 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku z cksploatacja
instalacji lub urzadzenia. przekazywanych wlasciwym organom ochrony srodowiska oraz terminu i
sposobdéw ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529 — obowigzujace od 1.07.2003 r.).

Posiadacz odpadow jest obowiazany do prowadzenia ich ilosciowe] i jakodciowej ewidencji zgodnie
z przyjetym katalogiem odpadow i lista odpadéw niebezpiecznych.

Posiadacz odpadéw prowadzacy ewidencje odpadow jest zobowiazany przekaza¢ marszalkowi
wojewddztwa zbiorcze zestawienie danych do konca pierwszego kwartatu za poprzedni rok (art. 37
ustawy o odpadach) wedlug wzoru okreslonego w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 11
grudnia 2001 r. w sprawie WZorow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencj odpaddéw (Dz.
U. 2001 nr 152 poz. 1736).
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Uwaga 1. Ewidencj¢ prowadzi si¢ (mozna prowadzié w systemie informatycznym,
umozliwiajacym poswiadczenie dokumentéw ewidencji odpadéw za pomoca podpisu
elektronicznego) z zastosowaniem dokumentéw ewidencji odpadow
- karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

- karty przekazania odpadu.

Uwaga 2. Posiadacz odpadéw. ktéry przejmuje odpad od innego posiadacza, jest obowiazany
potwierdzi¢ przejecie odpadu na karcie przekazania odpadu. wypetnionej przez
posiadacza, ktory przekazuje ten odpad.

Uwaga 3. Karte przekazania odpadu sporzadza si¢ w dwoch egzemplarzach, po jednym dla
kazdego z posiadaczy (dla przekazujacego i dla odbierajacego odpad).

Uwagad. Dopuszcza si¢ sporzadzanie zbiorczej karty przekazania odpadu, obejmujgcej odpad
danego rodzaju przekazywany tacznie w czasie jednego miesigca kalendarzowego temu
samemu posiadaczowi.

Uwaga 5. Posiadacz odpadéw ma obowigzek przechowywaé¢ dokumenty sporzadzone na potrzeby
ewidencji przez okres 5 lat, liczac od konca roku kalendarzowego, w ktérym
sporzadzono te dokumenty.

13. Warunki weryfikacji i zmian tresci pozwolenia

13.1. Kryteria definiowania istotnej zmiany dzialalnosci

W czasie obowigzywania pozwolenia zintegrowanego beda stosowane zasady 1 kryteria pozwalajace
na wspoltprace zakladu z organami ochrony $rodowiska:

1. W przypadku planowanych zmian w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym
polegajacym na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji, zaklad bedzie obowigzany
poinformowac o tym organ wlasciwy do wydania pozwolenia.

2. Przed dokonaniem istotnych zmian w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, zaklad
Jest zobowigzany poinformowaé organ whasciwy do wydania pozwolenia o planowanych
zmianach i wystapi¢ z wnioskiem o zmiang wydanego pozwolenia.

3. Zaklad powiadomi wiasciwy organ do wydania pozwolenia zintegrowanego, jezeli w czasie
Jjego obowigzywania nastapila zmiana w najlepszych dostepnych technikach lub wynika to z
potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw w ochronie srodowiska.

13.2. Kryteria dotyczgce okreslenia ,,pogorszenia stanu srodowiska w znacznych rozmiarach”
Ustawa Prawo ochrony srodowiska nie definiuje pogorszenia srodowiska w znacznych rozmiarach.
Kryterium odrézniajacym pogorszenie stanu $rodowiska, od pogorszenia stanu $rodowiska w
znacznych rozmiarach w mleczarstwie, jest statystycznie pewne i dajgce si¢ wymierzyé
przekroczenie standardow jakosci $rodowiska o co najmniej 100 %, czemu towarzysza skutki
prawie nieodwracalne, zwigzane z wieloletnimi dzialaniami majacymi na celu przywrécenie
srodowiska do stanu wyjsciowego ( pierwotnego).

Jezeli zmiany w Srodowisku wywolane dziatalnoscia instalacji sa niemierzalne (dostepne
powszechnie metody pomiarowe nie sa w stanie okresli¢ liczbowo zmiany jakosciowe] srodowiska)
— nie mamy do czynienia z pogorszeniem stanu $rodowiska.

Podobnie w przypadku gdy parametry jakosci $rodowiska wykazujg brak stabilnosci, tzn. kolejne
wyniki s3 na przemian pozytywne i negatywne, z punktu widzenia celu ktéry oceniaja - nie mamy
rowniez do czynienia z pogorszeniem stanu $rodowiska.

13.3 Czestotliwosé analizy pozwolenia

Ustala si¢ weryfikacj¢ wydanego pozwolenia po okresie 5 lat od terminu uzyskania pozwolenia, z
okresleniem zmian zaistnialych w eksploatacji instalacji i werytikacji warunkéw pozwolenia.

14. Termin obowigzywania pozwolenia




Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

15. Na podstawie art. 217 ust. 2 pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska ( Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z pozn. zm.) stwierdza sie, z chwila gdy niniejsze
pozwolenie zintegrowane stanie si¢ ostateczne, wygasnigcie decyzji z dnia 12.10.2007 znak O.T.L
7659-1/07 zmienionej decyzjami z dnia 25 listopada 2010 r., znak: O.T.1.7659-1/07/10, z dnia 27
wrzesnia 2011 r.. znak: 0.T.1.7659-1/07/10/11, z dnia 7 stycznia 2013 r., znak: O.T.1.7659-
1/07/10/11/13, z dnia 31 grudnia 20014r., znak: O.T.1.7659.1.2014., udzielonej dla instalacji IPPC
Proszkowni Mleka w Piotrkowie Kujawskim, ul. Dworcowa 28, 88-230 Piotrkow Kujawski —
pozwolenie zintegrowane na eksploatacj¢ instalacji do produkeji mleka w proszku i wyrobow
mleczarskich. o zdolnogci przetwarzania — obliczonej jako wartos¢ srednia w stosunku do produkeji
rocznej — ponad 200 ton mleka na dobg.

16. W zwiazku z odprowadzaniem oczyszczonych sciekéw  za posrednictwem kolejowego rowu
odwadniajacego do cicku podstawowego — rzeka Mietlica ( dopltyw z Piotrkowa Kujawskiego) i
dalej do Jeziora Goplo, Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. z.0.0. jest zobowiazana do
partycypacji w kosztach konserwacji odcinka cieku podstawowego od wlotu sciekéw do przepustu
drogowego w miejscowosei Kaspral w km 2+500 — 9+050. Szezegélowe warunki partycypacji
nalezy okreéli¢ w porozumieniu. ktére winno by¢ zawarte z Kujawsko-Pomorskim Zarzadem
Melioracji i Urzadzen Wodnych we Wioclawku, Biuro Terenowe we Wloctawku.

UZASADNIENIE

Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kujawskim Sp. z 0.0. ul. Dworcowa 28, 88-230 Piotrkow
Kuj.. wpisana przez Sad Rejonowy w Toruniu do Krajowego Rejestru Sadowego — Rejestr
Przedsiebiorcéw pod nr 0000097773, wnioskiem z dnia 06.08.2007 r. wystapita do Starosty
Radziejowskiego o zmiang decyzji z dnia 12.10.2007 znak O.T.1. 7659-1/07 zmienionej decyzjami z
dnia 25 listopada 2010 r., znak: 0.T.1.7659-1/07/10, z dnia 27 wrzesnia 2011 r., znak: 0.T.1.7659-
1/07/10/11, z dnia 7 stycznia 2013 r., znak: 0.T.1.7659-1/07/10/11/13, z dnia 31 grudnia 20014r.,
znak: O.T.1.7659.1.2014, ktéra udzielono dla instalacji IPPC Proszkowni Mleka w Piotrkowie
Kujawskim, ul. Dworcowa 28, 88-230 Piotrkdw Kujawski — pozwolenie zintegrowane na
eksploatacje instalacji do produkeji mleka w proszku i wyrobéw mleczarskich. o zdolnosci
przetwarzania — obliczonej jako warto$¢ srednia w stosunku do produkcji rocznej — ponad 200 ton
mleka na dobe w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Starosta Radziejowski w dniu 15 grudnia 2014r. wszczal postepowanie administracyjne ww.
sprawie 1 poinformowal zainteresowane strony. W wyniku toczacego si¢ postgpowania nie wplynal
saden wniosek przeciwny wydaniu niniejszej decyzji. W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w
sentencji decyzji.

POUCZENIE
Od niniejszej decyzji stuzy prawo zlozenia odwolania do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego we Wloclawku, za posrednictwem Starosty Radziejowskiego. w terminie 14 dni od

daty jej doreczenia.

Poucza sie, ze:



1. Przed dokonaniem zmian w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanymn,
polegajacych na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji. Proszkownia Mleka w
Piotrkowie Kuj. Sp. z o0.0. jest obowigzana poinformowa¢ tut. organ o planowanych
zmianach. Tut. organ moze uznaé, ze planowane zmiany w instalacji wymagaja zmiany
niektorych warunkéw wydanego pozwolenia zintegrowanego i zobowiazac prowadzacego
instalacjg, w terminie 30 dni od otrzymania informacji, do zlozenia wniosku o zmiang
pozwolenia.

2. Przed dokonaniem istotnych zmian w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym Proszkownia Mleka jest obowigzana poinformowaé tut. organ o
planowanych zmianach i zlozy¢ wniosek o zmiane wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Otrzymujy:
1. Proszkownia Mleka w Piotrkowie Kuj. Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 28
88-230 Piotrkdw Kuj.
. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa + wersja clektroniczna
- Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
Inspektorat Bydgoszcz
ul. Marcinkowskiego 1
85-056 Bydgoszcz
4. Kujawsko — Pomorski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
Delegatura we Wioctawku
ul. Plac Kopernika 2
87-800 Wioctawek
5. Urzad Miasta i Gminy Piotrkow Kuj.
ul. Koscielna 1
88-230 Piotrkdw Kuj.
6. Kujawsko — Pomorski Zarzad Melioracji i Urzadzen Wodnych we Wioctawku
Biuro Terenowe Radziejow z/s we Wloctawku
ul. Okrzei 74a
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87-800 Whoctawek up. STARQOSTY
7. Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Radziejowie TRy
ul. Kosciuszki 20/22 doronni Grek [Wojtfsighk

Aerawnix Wydzigly ny Srodowiska

88-200 Radziejow H@’”‘“Wr’\iy"l’,aseru;;g ny Srodowiska,

iry Technicznel

@ a/a
Do wiadomosci:
1. Powiatowy Inspektorat Weterynarii, ul. Brzeska 53, 88-200 Radziejow
2. Regionalna Dyrekcja Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy ul. Dworcowa 81, 85-009 Bydgoszez

3. Marszalek Wojewodztwa Kujawsko — Pomorskiego Departament Srodowiska ul. Plac Teatralny 2, 87-100
Torun
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